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1. Wstep

Instrukcja opisuje sposob postepowania przy budowie wag na bazie miernikdw:

ME-02/N/LCD

z programem sterujacym (firmware’'m) Md125 lub pdzniejszym a takze wersji uproszczonej: nMd019 (workowanie)

Szczego6towy opis techniczny poszczegoinych wersji miernikéw oraz sposéb dziatania gotowych wag, zbudowanych na bazie
miernikéw, znajduje sie w instrukcjach DTR. Instrukcje DTR miernikéw mogq by¢ uzywane jako instrukcje dla operatorow
gotowych wag.

Instrukcja montazu obejmuje:

zalecenia montazowe dotyczace przytaczenia czujnikdw tensometrycznych,

sposob podtaczenia uziemienia i zasilania,

dobér parametréw czujnika do typu budowanej wagi, sprawdzenie wiasciwego doboru,
kalibracja wagi,

menu serwisowe - ustawienia pozostatych opcji serwisowych wagi,

opcja Setup - wykorzystanie opcji uzytkownika,

mechaniczne zalecenia montazowe,

zabezpieczenie czujnika - regulacje mechaniczne zderzakéw,

komunikaty o btedach.
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2. Przytaczenie czujnikow tensometrycznych
2.1 Dobér czujnikéw

Ogélne wymagania elektryczne dla czujnikow tensometrycznych:

Max ilo$¢ podtaczanych czujnikow 8 szt.
Impedancja czujnikéw tensometrycznych (taczna) 40+4000 Q
taczenie przetwornikow system 4 lub 6 przewodowy
Maksymalny stosunek dtugosci 75 m/mm2
przewodu do pola przekroju zyty

Napiecie zasilania przetwornika 5V kluczowane (chopper)

Ze wzgledu na dopuszczalne obcigzenie wagi podczas doboru czujnikéw nalezy kierowaé sie zasadami:

1. Przy stosowaniu jednego czujnika zakres pomiarowy wagi (Max) nie powinien przekracza¢ 40+80% zakresu
pomiarowego czujnika (Emax).

2. Przy zastosowaniu kilku czujnikéw zakres pomiarowy wagi (Max) nie powinien przekracza¢ 15+45% sumy zakresow
pomiarowych czujnikéw (n*Emax). Jezeli zachodzi mozliwo$¢ nierdwnomiernego rozktadu masy na wadze, nalezy
zapewni¢ co najmniej 25% margines bezpieczenstwa kazdego czujnika.
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2.2 Sposob przytaczenia czujnikéw do plyty gtdwnej

Podtaczanie czujnikéw tensometrycznych do miernika z wigczonym zasilaniem moze spowodowaé
uszkodzenie miernika.

Spetnienie wymagan zwigzanych ze znakiem CE wymaga przy podtaczaniu przewodow zastosowania rdzenia filtrujacego
$20mm dostarczanego razem z miernikiem. Odlegto$¢ rdzenia od miejsca przytaczenia przewodu nie moze przekracza¢ 30mm.

Najczesciej stosowane kolory przewodéw czujnikow:

REF-  rézowy
REF+ szary
EXC- zolty
IN- biaty
IN+  zielony

EXC+ brazowy

Schemat potaczenia 4-przewodowego pojedynczego czujnika tensometrycznego wewnatrz ME-02 (podtaczane sg przewody
belki oznaczone EXC+, EXC-, IN+, IN-):

przewod ochronny
sieciowy - 2 zwoje

przewdd ochronny
czujnika - 2 zwoje
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Przy zastosowaniu 6-przewodowego podtaczenia czujnikéw tensometrycznych (REF+ i REF-) nalezy wylutowac z ptyty gtowne;
zwory zaznaczone na rysunku powyzej (podigczane sg przewody belki oznaczone EXC+, EXC-, IN+, IN- oraz dodatkowo REF+
i REF-). Nalezy wéwczas wylutowac z ptyty gtownej zwory Z1 (faczace +EXC z +REF oraz —-EXC z -REF) zaznaczone na

fotografii ponizej.

R h -
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Przewody urzadzen zewnetrznych nalezy podtaczyé do odpowiednich do gniazd miernika zgodnie z opisem znajdujacym sie na
naklejce obok gniazda.

Podtaczenie interfejsow szeregowych USB i LAN nalezy wykona¢ wg instrukcji znajdujacych sie na plycie instalacyjne;.

Wszystkie urzadzenia pofaczone z wagq powinny by¢ zasilane z tej samej linii (fazy)
230V.
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2.3 Sprawdzenie prawidtowosci doboru czujnikow

Do sprawdzenia czy dobér czujnikéw tensometrycznych jest wiasciwy nalezy uzy¢ opcji CALIb / ZEro. Waga wySwietla wéwczas
w dziatkach wewnetrznych (wyniki bezpo$rednio z konwertera A/D).

Zakres napie¢ wejsciowych:  0+Umax

Zakres wynikow: 0 +~160 000 dziatek wewnetrznych (na wykresie 160 000 odpowiada 100% zakresu A/D)

Warto$¢ Umax domysinie wynosi 10mV i moze by¢ zmieniona na 20, 40 lub 80mV. Stuzy do tego opcja CALIb / AdC / RanGE.

AD |
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Jezeli potrzebne sg ujemne warto$ci sygnatu wejsciowego, nalezy wigczy¢ opcje CALIb / AdC /bIPOL.
Zakres napie¢ wejsciowych: —Umax + +Umax
Zakres wynikow: 0 +~160 000 dziatek wewnetrznych (j.w.)
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2.4 Sposob potaczenia mas

Potaczenie pomigdzy masami poszczegdlnych czesci wagi jest bardzo istotne ze wzgledu na poziom zakidcen na wejsciu
pomiarowym, a ponadto brak potaczenia moze spowodowac uszkodzenie trwate uszkodzenie uktadow wejsciowych wag, gdzie
pracuja tranzystory CMOS - bardzo wrazliwe na przepiecia.

Schemat podtaczenia mas i ekranéw w wagach pomostowych:

MIERNIK
ZE®¢ T !
Obe:lﬁgfu CZESC BAZOWA WAGI | przewdd ochronny przewdd ochronny
|- ———————————-— | | czunika-2zwoje czujnika - 5 zwojow
| [ SUMATOR  Uzemiene |, |
| ! ! ! wewnetrzne | l | 1 U | 4
| | sumatora | | | = ©) DT
- zasilanie
| C:Q [ l ! | E@ umerrg)le(;ue J—' 230V | (z szngy .
| L I wewn. obudowy— |sterown|cze)
| = | | miernika d
I l L Ly |
= | |
: C:Q : | | Piytazasilacza |
| T I I : : |
|- | | -Fh |
ST | | =R |
| oD oND - E |
| L | ot : |
Sumator - :
| I | - - B+ |
| | | | GND o aND |l | przewody |
X | 1 Sy
| 1 | | L Zzu;mka Phtagiowna | :
| 2w0je r.
[CD Je—== I |
| ! |
| = | 1 L |
| I | | L___________.._._ _______
QiEE uziemienie
| [l zewn. obudowy
| i o Il miernika potaczy¢
[ | z przewodem ochronnym
C— — = ANC —B ——————————————— (szafy sterowniczej)

uziemienie uziemienie
czeSCi czesCi
odbiorczej bazowej

Na powyzszym schemacie cze$¢ odbiorcza wagi (odbierajaca site ciezkosci) oznacza pojemnik lub zbiornik potaczony z
czujnikami tensometrycznymi.

W wagach pomostowych typu 4BA pomost stanowi cze$¢ bazowg wagi, a site ciezkosci odbierajg ndzki wagi.
Potaczenie punktéw A i B jest niezbedne.

W wagach pomostowych typu 4BA potaczenie B i C nie ma zastosowania.

Uwaga:

Potaczenia uziemien nalezy wykonac¢ osobnym przewodem min. 2,5mmz2.

Niewtasciwe potaczenie uziemienia powoduje niestabilnos¢ wskazan wagi lub zawieszanie sie programu wagi podczas
dozowania.

Do realizaciji potaczen masy nalezy uzy¢ ekranu fabrycznego przewodu czujnika tensometrycznego lub jednej z zyt przewodu
przedtuzajacego przewdd fabryczny czujnika tensometrycznego lub dodatkowego osobnego przewodu. W obudowach
nierdzewnych miernikéw wag przygotowano specjalny zewnetrzny zacisk uziemienia. Potgczenie uziemienia powinno by¢
wykonane mozliwie grubym przewodem (tym grubszym im wigkszy jest pomost wagi i dtugo$¢ potaczenia). Nalezy tu wzorowaé
sig na konstrukcjach wag AXIS.
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2.5 Dotaczanie urzadzen zewnetrznych

Listwa wewnetrzna do podtaczenia wyjé¢ sterujacych urzadzeniami dozujacymi (WY1Lr) i do zewnetrznych
klawiszy (WETL):
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Listwa wewnetrzna (ptytka wyswietlacza, ztacze Z203A) do podigczenia wyj$¢ sterujacych (opcja z 12
kanatami):

GND
GND
Safety
Slow
Zero
P12
P11
P10
P9

Start-Stop

Listwa wewnetrzna (ptytka wysSwietlacza, ztacze Z303A) do podigczenia wejs¢ sterujacych IN1 i IN2 (opcja
z 16 kanatami, opcjonalnie wejscia IN1 i IN2 moga by¢ zastapione wyjsciami P17 i P18):

N1 (P17)

IN1 (P18)
P19
P20
GND

2.6 Wersje klawiatur (stara i nowa)

Klawiatury wystepujg w miernikach ME-02 w dwéch wersjach:

Stara wersja Nowa wersja
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Nowa wersja klawiatury wymaga zastosowania ptyty wyswietlacza EWYC-72010/E z réznymi zestawami
zworek:

- wersja nowa — zworka J1 - brak, J2 - JEST, J3 - brak

- wersja stara — zworki J1 - JEST, J2 — brak, J3 - JEST

Kby

s
»

S
LTI TIT RS

- > Mo
-~ .

R T T TR Ly

L

GND \

ON/OFF S -

Ponadto nowa klawiatura ma dodatkowe linie ON/OFF i GND (ztgcze Z2 - 1i 2), ktére nie sg uzywane
przez stara wersje klawiatury.
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3. Ogélny opis programu wagi

Program kontrolujacy prace wagi sktada sie z cze$ci dostepnej dla Uzytkownika (normalne wazenie, funkcje specjalne) i czesci
SErVICE dla serwisu (nastepna strona), dostepnej poprzez katalog MEtEr.

Menu serwisowe sktada sie z nastepujacych katalogéw opciji (funkcji):

ModE - opcje zwigzane z trybem pracy wagi

On-F - funkcje specjalne uzytkownika

CALIb - funkcje zwigzane z adjustacjg wagi

StAn — wybor trybu uzytkownika (standardowy) lub trybu serwisowego, wydruk zawartosci EPROMu
CodE - kodowanie dostepu do menu serwisowego

Korzystanie z menu serwisowego utatwia diagram zatgczony do instrukcji. Diagram pokazuje strukture menu serwisowego z
zaznaczeniem pkt instrukcji serwisowej, ktére opisujg pokazane opcje.

Z punktu widzenia serwisu najbardziej interesujace w menu Uzytkownika sg opcje CALIb i SErVICE z katalogu MEtEr.

Opcje katalogu MEtEr:

CALIb - kalibracja

Zer - wpisywanie zera odniesienia (do testu zera przy wtaczaniu)
AUtoZEr - autozerowanie

Unlt - jednostka masy

SErIAL - ustawienia portow szeregowych

rESOLUt - powiekszenie rozdzielczosci

dAtE - ustawianie daty i godziny

b_LIGHt - pod$wietlanie tta wySwietlacza

AUtoOFF - automatyczne wytaczanie zasilania

AnALOG - ustawienia wyjcia analogowego 4-20mA, 0-10V
FIrMW - wpisywanie firmwaru z komputera

dEFAULt - przywrdcenie ustawien fabrycznych

SErVICE - menu serwisowe (dostepne po wpisaniu kodu serwisowego)

W dalszym ciggu opisane sg opcje serwisowe i wybrane funkcje uzytkownika, pozostate funkcje uzytkownika sg opisane
w instrukcji DTR.

Ustawienie trybu pracy wagi i zapis niezbednych parametréw odbywa sie poprzez wybér (uaktywnienie) odpowiednich opcji z
katalogu serwisowego. Informacje 0 wybranych opcjach programu i warto$ci parametréw zapisywane sg w pamieci danych
(EEPROM). Proces ten w dalszej cze$ci instrukcji nazywany jest programowaniem wagi.

W celu uzyskania dostepu do katalogu serwisowego wagi nalezy wpisa¢ 6-cyfrowy kod zabezpieczajacy:

781213 (mierniki wagowe sprzedawane 0sobno)
Kod zabezpieczajacy nalezy wpisaé ponownie w celu zabezpieczenia wagi po haprawie.

W wagach legalizowanych dostep do kalibracji i programowania wagi wymaga dodatkowego odblokowania za pomocg zworki
EEP-K1 (jumpera) umieszczanej na ptycie gtownej. Przed rozpoczeciem programowania wagi (po wejsciu w opcje SErVICE
i zobaczeniu komunikatu Pr-OFF) nalezy wstawi¢ zworke jak na rysunku ponizej (wersja LCD):
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Blokada dostepu do kalibracji i programowania wag legalizowanych (otwarta — komunikat ,Pr-on”)

Whpisanie programu firmware’u do wagi jest wykonywane fabrycznie.

Wymiana programu (wykonuije sie jq tylko w wyjatkowych przypadkach) jest mozliwa poprzez uzycie programu LOADER
zainstalowanego w komputerze podigczonym do ztgcza RS232C lub USB wagi. W wadze nalezy wigczy¢ opcje serwisowg,
Firmware/Update i zainicjowa¢ proces fadowania z komputera.

Mozliwe jest tez uzycie specjalnego programatora, np. CYKLON PRO. Firmware do programatora ma posta¢ pliku z
rozszerzeniem .SAP. Wpisanie firmware'u za pomocg CYCLONE PRO jest tzw. ,programowaniem w systemie”, w zwigzku z
czym po uniesieniu pokrywy wagi nie trzeba nic roztaczac, jedynie dla ptyt gléwnych z procesorem MCF51QE 128 zasilanie
powinno by¢ podiaczone.

Programator nalezy podtaczy¢ do zlgcza J3 piyty gtownej za pomocq dostarczonego z nim przewodu 6-zytowego. Jezeli
programator posiada wy$wietlacz LCD i zatadowano do niego wigkszg ilo$¢ plikow, nalezy wybra¢ wiasciwy plik za pomocg
klawiatury ( klawisz MENU, opcja Select SAP image). Nastepnie nalezy nacisna¢ przycisk Start na programatorze i poczekac na
zakonczenie operacji. Jest ono sygnalizowane zapaleniem sie diody Success. W przypadku niepowodzenia sygnalizowanego
dioda Error nalezy sprawdzic, czy przewdd nie zostat podtaczony do J3 odwrotnie.
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3.1 Klawisze i wskazniki miernika

klawisz
klawisz
klawisz
klawisz
klawisz
klawisz
klawisz
klawisz
klawisz

klawisz

wskaznik

wskaznik
wskaznik

wskaznik
wskaznik
wskaznik
wskaznik

11d

—>T«
—)EO(—
Program
01,2,.,9,.
AB, .. F
Enter
Clr

Start

-0«
NET
READY
END
MODE
stupkowy

wiacznik / wytgcznik (standby),

tarowanie (wpisywanie masy opakowania odejmowanejod  masy wazonej),

zerowanie wagi (przy pustej platformie),

wydruk wyniku,

programowanie (wywotanie programu)

klawisze cyfrowe

klawisze wykonawczych urzadzen dozujgcych

potwierdzenie (wprowadzenie danej)

cofniecie ostatniej operacji programowania /natychmiastowe zatrzymanie
dozowania

rozpoczecie dozowania

wskaznik wyzerowania

sygnalizuje ustabilizowanie sie wyniku wazenia.
wskaznik uzycia klawisza tarowania

sygnalizator gotowo$ci do wazenia, dozowania lub  programowania
sygnalizator korica dozowania

wskaznik wigczenia funkciji specjalnej

wskaznik obcigzenia wagi (0-100%)
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3.2 Kolejnos¢é programowania wagi

Po wykonaniu napraw mechanicznych lub elektronicznych nalezy wykona¢ programowanie ustawien wagi w nastepujacej
kolejnosci, przy czym punkty 2+9 wykonywane sg w zaleznosci od potrzeb:

1

2
3
4
5.
6
7
8
9
1

0

. Wejs¢ do katalogu serwisowego,
. Ustawi¢ typ wagi (powoduije to ustawienie standardowego trybu pracy dla wybranego typu wagi),
. Ustawi¢ tryb pracy wagi jezeli jest niestandardowy,
. Wpisa¢ pierwotne zero wagi,
Przeprowadzi¢ kalibracje czutosci,
. Przeprowadzi¢ kompensacije temperaturowa (tylko w przypadkach koniecznych),
. Przeprowadzi¢ korekcje liniowosci (jezeli wskazania sg nieliniowe),
. Ponownie przeprowadzi¢ kalibracje czuto$ci,
Wybrac¢ funkcje specjalne uzytkownika,
Zakodowac wage.

Niektore z ww. czynno$ci mozemy pomingé, jezeli stwierdzimy, ze waga nie wymaga ich przeprowadzenia. W szczegoinosci
kompensacja temperaturowa moze by¢ pominieta po naprawie zasilacza, wy$wietlacza lub czesci cyfrowej ptytki gtowne;.

3.3 Zasady generalne przy programowaniu wag

Klawiszem PROGRAM wywotujemy zestaw opciji, ktorych skréty nazw beda sie kolejno pojawiaé na wyswietlaczu wagi,

Klawiszem Enter wybieramy (potwierdzamy) potrzebng opcje, dokonujemy tego wciskajac klawisz podczas wyswietlania
skrétu nazwy opciji,

Jezeli po wybraniu opcji pojawiac sie beda kolejno 0 1, to 0 - oznacza rezygnacje z wyboru i cofniecie sie do poprzedniego
kroku, a 1 - oznacza uaktywnienie opcji, takie samo znaczenie majq odpowiednio OFF i on,

Wyswietlane obok skrétu nazwy opcji (w lewym dolnym rogu wy$wietlacza) kétko oznacza, ze opcja jest aktywna,
Ze wzgledu na zdarzajace sie w produkcji lub serwisie btedy w postaci niezakodowania wagi, wprowadzono komunikat

- CodE -

ktory pojawia sie po kazdym wigczeniu wagi i przypomina o koniecznosci jej zakodowania przed oddaniem uzytkownikowi,
mozna go oming¢ przez wcisnigcie klawisza F,

Przy kazdym wigczeniu zasilania wagi odbywaja sie autotesty uktaddw elektronicznych wagi (C-1, C-2, ...).

W czasie programowania wagi w celu utatwienia orientacji nalezy postugiwaé sie zataczonym do instrukcji schematem
programu .
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4. Opis menu serwisowego

Menu serwisowe (w zatgczeniu) zawiera zestaw opcji i funkcji, ktorych zataczenie lub nie decyduje o sposobie pracy wagi.

4.1 Opcje zwigzane z trybem pracy (ModE)
Wybrane opcje decyduja o zasadniczych parametrach metrologicznych i gtéwnych funkcjach wagi:
SCALE - wybdr ilosci zakresow i typu metrologicznego
SErlAL (Port-1 i Port-2) — ustawianie pierwszego i drugiego portu szeregowego:
- bAUd - ustawianie predkosci transmisji (bps)
- bitS — wybor ilosci bitow (w bajcie)

- ParitY - kontrola parzystosci

- Send - sposab transmisji (po nacisnieciu klawisza E‘” ):
OFF (wytaczenie klawisza transmisji),
StAb - transmisja po ustabilizowaniu,
no_StAb - transmisja bez stabilizacji,
Auto — automatyczna transmisja po natozeniu,
Cont. - transmisja ciagta,
rEMOV - transmisja po zdjeciu,
- nr-numer wagi nadany w sieci
- Prot - protokét transmisji:
LonG - protokét standardowy wagi,
ELTRON - protokét do druku etykiet,
PEN-01 - protokét pendrive’a
- WI-FI - zataczanie modutu Wi-Fi
AVErAG - parametry dynamiczne wagi (opcje usredniania)
OPtion - opcje tarowania, zerowania, kontrola zera startowego, filtr redukujacy petzanie wskazan

b_LIGHt - pod$wietlanie tta wySwietlacza

4.2 Funkcje specjalne (On_F)

Pozostawiono do wyboru jedynie opcje Zero stuzacg do wpisywania wartoSci obcigzenia wstepnego (zera pierwotnego).
Zastosowanie funkcji jest niezbedne, gdy na szalce umieszczane sg dodatkowe elementy konstrukcyjne, np. pojemnik, stelarz
itp. Bez wpisania wiasciwej warto$ci obcigzenia wstepnego pojawia sie komunikat ,unLOAd”.
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4.3 Funkcje zwigzane z adjustacjg wagqgi (CALIb)
Uwaga: Kalibracja wagi jest przeniesiona do opcji MEtEr w menu Uzytkownika.

Whpisywanie parametrow kalibracyjnych:

ZEro — wpisywanie pierwotnej wartosci zera (do ktérej poréwnywana jest z warto$¢ przy wigczaniu wagi)
LInEAr - linearyzacja charakterystyki dla wzrastajacych obcigzen

COPMPt - kompensacja temperaturowa (standardowo nie uzywana)

ErASE - kasowanie wpisow: CAL-kalibracji czuto$ci, LIn-linearyzacji, ALL-wszystkich wpisow

CAL dd - zmiana czuto$ci wagi 0 wskazang liczbe dziatek

CAL Pt - kalibracja niepetnym obcigzeniem

CELL - kalibracja wpisujac parametry belki (Max i czuto$¢)

AdC - ustawianie przetwornika A/C (standardowo nie uzywane)

SEr no — wpisanie numeru seryjnego (fabrycznego)

4.4 Przetgczanie trybu pracy standard / serwis (StAn)
Wybér trybu pracy standardowego lub serwisowego, raporty dotyczace adjustacii.

StAn-0 - tryb serwisowy (nieaktywne funkcje nie potrzebne podczas naprawy lub ustawiania wagi, np. funkcje kontroli zera,
funkcje specjalne)

Stan-1- tryb standardowy (uzytkownika)
Prn-EE - wydruk catej zawartosci EEPROMu
Prn-CM — wydruk zawarto$ci pamigci podrecznej

Prn- LIn- wydruk wpis6w linearyzacji
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5. Podstawowe czynnosci programowe

Czynnoscig poprzedzajaca rozpoczecie programowania jest wejscie do katalogu serwisowego.

Jedynie kalibracja czuto$ci wagi jest mozliwa bez wchodzenia do katalogu serwisowego.

Zaleca sie przy naprawach wykonywanie czynno$ci programowania w kolejno$ci okre$lonej w rozdziale 3.2.

5.1 Wejscie do katalogu serwisowego - rozkodowanie wagi (wykonaé koniecznie, w pierwszej kolejnoscil)
e nacisng¢ klawisz F

o wybra¢ opcje MEtEr a nastepnie SErVICE

¢ odblokowac dostep do menu serwisowego za pomocg zworki EEP-K1 (jumpera) umieszczanej na plycie gtéwne;

000000&®

EPPK1

(m_u]
u jumper

e ustawi¢ na wySwietlaczu 6-cyfrowy kod dostepu

&)

781213 | postugujac si klawiszami cyfrowymi i Enter:

e wybra¢ CodE-0 wciskajac klawisz Enter,

wybra¢ opcje StAn a nastepnie StAn -0,

Przy kolejnym wejéciu do katalogu serwisowego, gdy waga nie jest juz zakodowana (co sygnalizuje kétko przed symbolem opcji:
o SErVICE), katalog serwisowy (ModE, On-F, ...) pojawi sie od razu.

e wykonac zaplanowane czynnosci w katalogu serwisowym lub wcisngé klawisz Clr w celu przej$cia do wazenia.

Uwaga:
MozZliwe jest takze wejScie do katalogu serwisowego ,starym” sposobem:

Whytaczy¢ wage klawiszem 1/0, wiaczy¢ przytrzymujac klawisz F do momentu wy$wietlenia ME_02, pusci¢ klawisz F i nacisnaé
Enter. Pojawi sie opcja CodE , a po wpisaniu kodu dostepu jak wyzej - nastepne opcje katalogu serwisowego.
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5.2 Monitoring wagi
e nacisng¢ klawisz F.

e wybra¢ opcje MEtEr i SErVICE

e wybrac katalog CALIb i opcje Zero,

e odczyta¢ bezposrednie wskazanie przetwornika A/C, powinno by¢:

Wskazania A/C Réznica wskazan A/C
Typ wagi Przy obciazeniu 0 Przy obcigzeniu Max przy obcigzeniu Max i 0
od 100dz do 160 000dz co najmniej 30 000dz

W przypadku wartosci wyraznie odbiegajacych lub niestabilnych sprawdzi¢ ustawienie zderzakow, napiecia zasilajace |

referencyjne przetwornika A/C lub wymieni¢ czujnik tensometryczny.

nacisna¢ klawisz Clr w celu wyjscia z funkcji.

5.3 Wybor typu wagi (dotyczy zwlaszcza wag po wymianie lub wykasowaniu pamigci)

Wybér typu wagi ma zasadnicze znaczenie dla pracy programu wagi w szczegélnosci dla sposobu przeliczania wynikow z
przetwornika A/D na wskazania wagi, tj. zakres wskazan wagi i dziatke odczytowa. Do typu wagi sg réwniez przypisane
fabryczne ustawienia wszystkich opcji wagi (ustawienia standardowe). Przypisana jest réwniez wstepne kalibracja wagi (bardzo
niedokfadna, ale zapewniajgca dziatanie wagi z typowym czujnikiem tensometrycznym).

Kolejnos¢ czynnosci:
e nacisng¢ klawisz F.

e wybra¢ opcje MEtEr i SErVICE

e wybra¢ opcje ModE i SCALE,

e wybra¢ wiasciwy typ wagi:

-wybor wstepny - wg oznaczenia literowego typu, np. dla wagi B2D (=BA2D) wybra¢ ,bA-"
-wyb6r dalszy —wg nastepujacych dalej cyfr oznaczenia typu wagi, np. dla wagi B2D (=BA2D) wybra¢ ,2”
-wyb6r koficowy —wg nastepujacych dalej cyfr oznaczenia typu wagi, np. dla wagi B2D (=BA2D) wybra¢ ,2d”
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Tabela dostepnych typdw wag:
Wybor Wybor posredni Wybor Typ metrologiczny
Katalog wstepny koncowy wagi Max d e
trYb / SCALE -bA... -2.. -2d waga BA2D 2000,0g 0,1g 1g
-2 -"- BA2 2000g 19 19
- 200 -7~ BA200 200,00kg | 0,01kg 0,1kg
- 200L -7~ BA200L 200,00kg | 0,1kg 0,1kg
- 2000 -7~ 4BA2000 2000kg 1kg 1kg
-3. -0,3d -"- BA0.3D 3009 0,1g 0,1g
-0,3 -"- BA0.3 300g 0,01g 0,01g
-3d -"- BA3D 30009 1g 1g
-3 -"- BA3 30009 0,1g 19
-30 -"- BA30 30,00kg 0,0kg [ 0,01kg
- 300 -”"- BA300 300kg 0,1kg 0,1kg
- 3000 -~ 4BA3000 3000kg 1kg 1kg
- 3500 -"- BA3500 3500,0kg | 0,1kg 1kg
- 400 -"- 4BA400 400,0kg 0,2kg 0,2kg
- 50 -"- BA50P 50,00kg 0,02kg 0,02kg
-6... -0.6d -"- BA0.6D 600,09 0,29 0,29
-0.6 -"- BAO.6 600,009 0,029 0,29
- 6d -"- BA6D 6000g 2g 2g
-6 -"- BA6 60009 0,29 29
- 60 -"- BAB0 60,00kg 0,02kg [ 0,02kg
- 600 -" - 4BA600 600kg 0,2kg 0,2kg
- 6000 - - 4BA6000 6000kg 2kg 2kg
-10... -10 -"- BA10 10 000g 1g 59
- 1000 -"- 4BA1000 1000,0kg 0,5kg 0,5kg
-15... - 1.5d -"- BA1.5D 15009 5¢ 5¢
-15 -"-. BA15 1500,00g 0,059 0,59
- 15d -"- BA15D 15000g 5g 5g
-15 -"_. BA15 150009 1g 5¢
B 150 -"- BA150 150,00kg 0,05kg 0,05kg
B 1500 -~ 4BA1500 1500,0kg 0,5kg 0,5kg
-bAY... -25
-3 -”- BAGY 6000g 1g 19
-6 -”- BAGY 6000g 1g 19
-12 -”- BA12Y 12000g 29 29
-25
-30 - - BA30Y 30,00kg 0,005kg | 0,005kg
- 60 -" - BAB0QY 60,00kg 0,01kg 0,01kg
-120 -"- BA120Y 120,009 0,02kg 0,02kg

= wybraé typ legalizacyjny tYP_LEG okre$lajacy sposdb prezentacji wynikéw i dostepnosé kalibracii

Waga nielegalizowana (nLEGAL)
- wyswietlanie ostatniej cyfry
- wylaczenie klawisza >0«
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Zarbéwno w przypadku normalinej pracy (zworka EEP-K1 na plycie gtownej wyjeta) jak i w pozycji serwisowej (zworka
J4 wiozona) w funkciji kalibracji dostepne sg wszystkie opcje. Dostep do kalibracji mozliwy jest przez SEtuP (menu
Uzytkownika) lub przez menu serwisowe.

Waga legalizowana (LEGAL)

- wyswietlanie ostatniej cyfry,

- wlgczenie opcji AutotAr (autozerowanie),

- wigczenie klawisza -0«
W przypadku normalnej pracy (zworka J4 na plycie gtéwnej wyjeta) kalibracja jest niedostepna (poza opcjg wydruku
statusu), w pozycji serwisowej (zworka J4 wiozona) w funkcji kalibracji dostepne s wszystkie opcje.

Waga do rozliczen (trAdEr)

- zakrycie ostatnigj cyfry (e = d),

- wlgczenie opcji AutotAr (autozerowanie),

- wigczenie klawisza -0«
W przypadku normalnej pracy (zworka J4 na ptycie gtownej wyjeta) kalibracja jest niedostepna (poza opcjg wydruku
statusu), w pozycji serwisowej (zworka J4 wiozona) w funkji kalibracji dostepne sa wszystkie opcje.

W razie, gdy uzyskane parametry nie spetniajg wymagan, uzy¢ opcji SEt:

= skorygowa¢ za pomocq opcji SET - szczegofowe ustawienia (opcja przeznaczona dla do$wiadczonych
serwisantow)

Przed przystapieniem do ustawiania zaleca sie wypisanie potrzebnych wartosci w formacie wy$wietlanym na wadze
(przy StAn-0):

- Max - zakres wagi (SEt-h) N (wpisag)

- ilos¢ miejsc po przecinku wskazania wagi (Point) -0, 1, 2, 3, 4, .... (wybrac)

- d-dziatka elementarna wagi (SEt-d) -1, 2, 5,10, 20 (wybrac)

- e—dzialka legalizacyjna (SET-¢) - 1e, 2e, 5¢, 10e  (wybrac)

- zastoniecie ostatniej pozycji cyfrowej (LASH) -0 (nie) /1 (tak)  (wybrag)

- jednostka masy (Unit) - GrAM (g) / HGrAM (kg) (wybrag)

- Max+9e - prog sygnalizacji przecigzenia H (SEt-H) - (wpisat, jezeli wartoS¢ domy$lna Max+9e jest

niewystarczajgca)

SEt-h - wpisanie zakresu pomiarowego wagi (Max) w formacie wewnetrznym, tj. odpowiadajacym wewnetrznej
rozdzielczodci wagi, 1j. rozdzielczoSci wyswietlanej przy ustawieniu StAn-0 (wewnetrzna rozdzielczo$¢ nie moze
przekroczy¢ 150 000 dziatek, korzystna jest wartos¢ jak najwigksza):

- “aktualna warto$¢ Max” — wybra¢ za pomocg Enter i wpisa¢ nowg wartos¢

- wyjscie bez zmiany - klawisz Clr .

Np. dla wagi o zakresie 600kg i dziatce odczytowej 2009(0,2kg) nalezy wpisa¢: 600.00 (ostatnia cyfra nie bedzie
wyswietlana)

SEt-H - wpisywanie progu sygnalizacji przecigzenia H (wg normy Max+9e) w formacie jak wyzej,
“aktualna warto$¢ H” — wpisywanie nowej wartoci za pomocg klawiszy j.w.,
- wyjscie bez zmiany - klawisz Clr .
Np. dla wagi o zakresie 600kg wpisac: 601.80

SEt-e - wpisywanie dzialki legalizacyjnej (e) w formacie j.w.,
- “aktualna wartos¢ E” — wpisywanie nowej wartosci za pomoca klawiszy j.w.,
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- wyjScie bez zmiany - klawisz Clr .
Np. dla wagi z dziatkg legalizacyjng 0,2kg wpisac: 0.2

SEt-d - wybor zaokraglenia wskazania wagi : 1, 2, 5,10 lub 20,
Np. dla wagi z dziatkq odczytowq 0,2kg wpisac: 2

LASt — ukrycie ostatniej cyfry wewnetrznego formatu wagi (patrz opcja LASt):
- 0 (wySwietlanie wszystkich cyfr)
- 1 (ukrycie ostatniej cyfry),
Np. dla wagi o zakresie 600kg i dziatce odczytowej 0,2kg nalezy wpisac: 1, waga bedzie wyswietla¢ tylko jedng cyfre po
kropce dziesigtnej, np. 100,2kg

Point - pozycja wy$wietlania przecinka we wskazaniach wagi (jezeli Max zostato wpisane w formacie z kropkg dziesietna,
opcja ustawia sie automatycznie): 0 (brak kropki), 1, 2, 3 lub 4,
W przyktadzie j.w. mozna nie uzywac opcji lub wpisac 2.

Unit- wybér jednostki masy: 0 (kg) lub 1 ().
W przyktadzie j.w. wpisac 0.

Uwaga:

Korzystajac z opcji SEt nalezy pamieta¢ o uaktywnieniu opcji ZEroin (sygnalizacja zera i masy netto) dla wag legalizowanych
zd=e.
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5.4 Kalibracja czutosci wagi
(Opcja kalibraciji jest dostepna dla Uzytkownika i opisana doktadnie w DTR-ce miernika ME-02)

nacisng¢ klawisz F.

wybra¢ opcje MEtEr i CALIb (nie jest potrzebne wchodzenie do SErVICE),

wybra¢ CAL StP,

potwierdzi¢ zalecang warto$¢ obcigzenia kalibracyjnego, ktére bedzie uzyte do kalibracji i nacisna¢ Enter,
po pojawieniu sie - CAL - (wpisywanie zera) i nacisng¢ klawisz Enter,

po pojawieniu sie LOAD natozy¢ na szalke wagi obcigzenie Max, nacisna¢ klawisz Enter i poczekac na wy$wietlenie
wskazania masy.

Uwaga:

Zamiast zalecanej warto$ci obcigzenia kalibracyjnego mozliwe jest wybranie opcji Other i wpisanie innej wartosci (>10% Max).

5.4.1. Kalibracja niepetnym obcigzeniem
Do kalibracji wagi obcigzeniem mniejszym od Max stuzy funkcja CAL-Pt z katalogu CALIb.

nacisnaC klawisz F.

wybra¢ opcje MEtEr i SErVICE

wybra¢ katalog CALIb , nacisng¢ klawisz F i wybraé¢ opcje CAL-Pt ,

wybra¢ Pt StP, waga wyswietli ,Set CAL”,

potwierdzi¢ zalecang warto$¢ obcigzenia kalibracyjnego, ktore bedzie uzyte do kalibracji i nacisng¢ Enter ,

waga wysSwietli "-CAL-", a nastepnie ,PrESS EntEr”". Nacisna¢ klawisz Enter i poczeka¢ na komunikat ,LOAd”. Natozy¢
obcigzenie na szalke wag, pojawi sie komunikat ,PrESS EntEr”, nacisna¢ klawisz Enter, podczas kalibracji waga wyswietla
"CCCCCC", a nastepnie waga przechodzi do wazenia.

Funkcja CAL-Pt moze by¢ przywotywana wielokrotnie za pomocg klawisza MENU, umozZliwia to kalibracje wagi, gdy taczna masa
posiadanych odwaznikéw kalibracyjnych jest mniejsza od zakresu wagi. Do petnego obcigzenia wagi dochodzi sie w kilku
krokach, zastepujac kazdorazowo odwaznik kalibracyjny réwnowazng porcjg towaru (uzytego jako balast).

Sposdb postepowania:

- wejS¢ w CAL-Pt i dokona¢ pierwszej kalibracji dysponowanag iloScig odwaznikdw kalibracyjnych,

- zanotowa¢ wskazanie wagi, zdja¢ odwazniki i zastapic¢ je dowolnym balastem o tej samej masie co odwazniki (wskazanie wagi
powinno sie zgadza¢ z zanotowanym), nastepnie dotozy¢ odwazniki kalibracyjne (masa na wadze jest teraz dwukrotnie wigksza),

- powtdrzy¢ balastowanie wagi tyle razy az uzyskamy mase odpowiadajgcg Max wagi,

-naciskajac klawisz MENU ponownie uzy¢ funkcji CAL-Pt , spowoduje to drugq kalibracje wagi tym razem bez tarowania, ale
petnym obcigzeniem.,

- zakofczy¢ prace naciskajgc klawisz MENU i wybierajac Pt — OFF.

5.5 Wpisanie wartosci zera odniesienia wagi
(Opcja ZEr jest dostepna dla Uzytkownika i opisana doktadnie w DTR-ce miernika ME-02)



INSTRUKCJA MONTAZU 24

Przy kazdym wigczeniu wagi zakodowanej waga sprawdza, czy aktualna warto$¢ zera startowego wagi nie odbiega o wigcej niz
0 10% Max od warto$ci odniesienia zapisanej w pamieci EEPROM. W przypadku niewtadciwej wartosci zera startowego waga
bedzie sygnalizowa¢ nieprawidtowg warto$¢ komunikatem "unLOAd".

Po naprawie przetwornika sity, wykasowaniu pamieci lub innych czynno$ciach zmieniajacych warto$¢ zera startowego (lub
odniesienia) wagi nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

e nacisng¢ klawisz F

e wybra¢ opcje MEtEr i SErVICE

e wybrac katalog CALIb i opcje ZEro,

e poczeka¢ do ustabilizowania sie wyniku i wy$wietlenia bezposrednich wskazan z przetwornika A/C.

e nacisng¢ klawisz -0« i poczekat.
5.6 Kompensacja temperaturowa

(kompensacji temperaturowej nie stosuje sie w wagach Il klasy)

e umiesci¢ wylaczong wage w temperaturze | (1542 °C),
e wigczy¢ wage na 2 godziny,

e nacisng¢ klawisz F,

e wybra¢ opcje MEtEr i SErVICE

e wybra¢ katalog CALIb i opcjc COMPt,

e wybra¢ katalog opcji CALIb i opcje COMP_t, poczekaé do ustabilizowania sie wagi i znikniecia oznaczenia wersji programu.
e wybra¢ LO-15°C (klawiszem —T<«) i wpisa¢ do pamieci wy$wietlang warto$¢ z przetwornika A/C klawiszem E",

e nalozy¢ obcigzenie Max,

e jw. wybra¢ HI-15°C i wpisa¢ do pamieci klawiszem E",

e zdjgé obcigzenie, zwiekszy¢ temperature otoczenia wagi do temperatury Il (3512 °C) i pozostawi¢ wage wytaczong przez
2 godziny.

e wiaczy¢ wage na 2 godziny,
o wybra¢ katalog opcji CALIb i opcje COMP_t, poczekaé do ustabilizowania si¢ wagi i znikniecia oznaczenia wersji programu.
e wybra¢ LO-35°C (klawiszem —T«) i wpisa¢ do pamieci wy$wietlang warto$¢ z przetwornika A/C klawiszem E",

e natozy¢ obcigzenie Max,

e jw. wybra¢ HI-35°C i wpisa¢ do pamieci klawiszem E‘”,

Uwaga:
1. Opcja tEMPEr stuzy do sprawdzenia wskazania temperatury wewnetrznego termometru wagi.

2. kropka5-7 wys$wietlana przed parametrami LO i HI informuja, ze parametry byly wcze$niej wpisane.
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3. Wybranie LO-15°C i HI-15°C przy temperaturach réznigcych sie o ponad 150 dziatek termometru jest niemozliwe (pojawia si¢
komunikat Err- 7). Podobnie przy LO-35°C i HI-35°C.

4. Komunikat C-8 pojawiajacy sie po wigczeniu wagi informuje, ze nie zostata dokonana kalibracja temperaturowa (nie
wykonano skutecznie wpisu do pamieci).

5. Komunikat Err-6 pojawia sie, gdy wcisnieto klawisz nieodpowiedni do stanu obcigzenia szalki.

W przypadku trudno$ci w ponownym uruchomieniu wagi nalezy wykasowa¢ EEPROM uzywajac funkcji CLEAr (opisanej ponizej)
i powtérzy¢ kompensacie.

5.7 Kalibracja liniowo$ci
nacisna¢ klawisz F,

e wybra¢ opcje MEtEr i SErVICE,
e wybrac katalog opcji CALIb,

o wybra¢ opcje LInEAr, zaczeka¢ na pojawienie si¢ wskazania zerowego i litery A w dolnej linii wy$wietlacza,
e nie nakladajac obcigzenia wpisac¢ punkt zerowy charakterystyki (A) do pamieci wagi klawiszem E",

e natozy¢ 1/5 obcigzenia Max i wpisa¢ nastepny punkt charakterystyki (B) klawiszem E",

e nalozy¢ 2/5 obcigzenia Max i wpisa¢ nastepny punkt charakterystyki (C) klawiszem E",

e natozy¢ 3/5 obcigzenia Max i wpisa¢ nastepny punkt charakterystyki (D) klawiszem E",

e natozy¢ 4/5 obcigzenia Max i wpisa¢ nastepny punkt charakterystyki (E) klawiszem E",

e natozy¢ 5/5 obcigzenia Max i wpisa¢ koricowy punkt charakterystyki (F) klawiszem E",
e zdjgé obcigzenie,

e wybra¢ SAVE.
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5.8 Instalacja ztacza RS232C

e nacisng¢ klawisz F,

e wybra¢ opcje MEtEr i SErVICE,

e wybra¢ katalog opcji ModE i opcje Port-1 lub Port-2,
e ustawi¢ pozadane parametry transmisji,

e wcisna¢ klawisz Clr w celu przej$cia do wazenia.

Uwaga: Ustawienie parametréw transmisji ztacza szeregowego jest takze mozliwe za pomocg funkcji specjalnej uzytkownika rS.

5.9 Opcje ustawiania filtréw cyfrowych (zwiazane z dynamika wskazan)

5.9.1 Opcja ustawiania filtru wstepnego AvEr_A i filtru wlasciwego AvEr_b

Filtr uSredniajacy AvEr_A ma za zadanie wyliczenie $redniej arytmetycznej z pomiaréw dokonywanych ciggle przez przetwornik
A/C. MoZliwe sg nastawy tego filtru od 0 do 40, co oznacza, ze wynik usredniony zostaje z wybranej ilosci kolejnych pomiaréw.
W przypadku stabilnych warunkéw pomiaru urednianie to moze by¢ wytaczone przez ustawienie liczby 0.

Uzycie tej opcji jest wskazane, jezeli waga dziata zbyt wolno lub wykazuje nadmierng wrazliwo$¢ na wibracje podtoza i zbyt diugo
trwa zerowanie sig wagi po wigczeniu zasilania.

Ustawianie opcji AvEr_A:

e nacisng¢ klawisz F,

e wybra¢ opcje MEtEr i SErVICE,

o wybra¢ katalog opcji ModE i opcje AvEr_A, pojawi si¢ poprzednio wpisana nastawa.

e nacisng¢ klawisz - T«, spowoduje to pojawienie sie poziomej kreski na ostatniej pozycji,

e wpisa¢ nowg nastawe (x=0-40)

e  ClIr—wyjscie z opcji bez zmiany ustawien

Filtr uSredniajacy AvErA_b jest nastepnym usrednianiem w cyklu przetwarzania danych (filtr wiasciwy). Uredniane sg kolejne
wyniki z filtru AVErA_A o ile roznig sig migdzy sobg o warto$¢ mniejsza niz dopuszczalna ilo$¢ dziatek z przetwornika A/C. Filtr
wylgcza sie, gdy réznica pomigdzy kolejnymi probkami jest wieksza niz wyznaczona warto$¢ progowa. Zatem przy niestabilnych
wskazaniach filtr nie dziata.

Ustawianie AvErA_b odbywa sie analogicznie jak AvErA_A - ilosci wynikdw branych do u$redniania wybiera sie z zakresu: od 2
do 50.

DomyslIne ustawienie filtrow po wybraniu typu wagi:

Typ wagi Ustawienie AvEr_A Ustawienie AvEr_B
BA2 20 50

Zalecane jest ustawienie warto$ci filtru na min. 5

5.9.1 Opcje filtru wiasciwego rAt_A, rAt _b

Warto$ci wpisywane za pomoca opcji rAt_A i rAt_b zwigzane sg z filtrem AvEr_b. Warto$¢ rAtlo _A jest dopuszczalng réznicy,
kolejnych probek wehodzacych do usredniania przez filtr AvEr_b, a warto$¢ rAtlo _b dopuszczalng réznicg wynikow
wychodzacych. Przy przekroczeniu wartosci dopuszczalnych filtr wylgcza sie. Sposéb ustawiania analogiczny jak w pkt 5.9.1.
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5.9.2 Opcja rAt_Stb

Jest to wartos¢ réznicy kolejnych wskazan, ponizej ktorej wigcza sie wskaznik — — . Sposob ustawiania analogiczny jak w pkt
5.9.1.

5.9.3 Opcje dEL_A, dEL_b, dEL_Stb

Opcije te stuzg do ustawiania wartosci op6znienia czasowego dla poszczegoinych filtréw i wskaznika. Sposéb ustawiania
analogiczny jak w pkt 5.9.1.

5.9.4 Opcja MEdIA

Jest to jeden z filtrow cyfrowych wykorzystywanych do redukcji zaktocen wskazan wagi. Ustawianie filtru odbywa sie
analogicznie jak w pkt 5.9.1.

5.10 Wybor funkcji uzytkownika

nacisna¢ klawisz F,

wybra¢ opcje MEtEr i SErVICE,

wybra¢ katalog opcji On-F,

klawiszem Enter wybra¢ potrzebne funkcje uzytkownika (funkcje te staja sie niedostepne po uzyciu dEFAULT):

np. ZEro - funkcja wpisywania warto$ci wstepnego obciazenia,

Uwaga: Uaktywniona funkcja bedzie dziata¢ dopiero po przestawieniu opcji StAn na 1 lub zakodowaniu wagi.

5.11 Wyjscie z katalogu serwisowego - zakodowanie wagi (wykonaé koniecznie po zakoficzeniu naprawy!)
e nacisng¢ klawisz F,

e wybra¢ opcje MEtEr i SErVICE,
e wybrac¢ katalog opcji CodE, CodE-1 i wpisa¢ kod dostepu: 781213 ,

e  zablokowa¢ dostep do menu serwisowego poprzez wyjecie zworki EEP-K1 (jumpera); zaleca si¢ umiesci¢ jumper na jednym
pinie, aby pozostawat zawsze do dyspozycji

Uwaga: Opcja StAn automatycznie ustawia si¢ na StAn-1.



INSTRUKCJA MONTAZU 28

7. Opis mechaniki

7.1 Montaz czujnika tensometrycznego wagi
Widok z géry po zdjeciu szalki wagi platformowe;:

Belka tensometryczna

Przewod odprowadzajacy
tadunki

W przypadku koniecznosci montazu nowego przetwornika tensometrycznego nalezy dokona¢ tego bardzo starannie z
zachowaniem szczegdlnej ostrozno$ci. Wymusza to budowa przetwornika, ktory sktada sie z rdzenia aluminiowego oklejonego
najczesciej czterema tensometrami potaczonymi miedzy sobg delikatnymi przewodami.

Belka przymocowana jest do podstawy wagi dwoma lub czterema $rubami. Pod belkg w podstawie w osi uchwytu szalki znajduje
sie wkret, ktéry spetnia role ogranicznika przecigzenia (centralnego zderzaka).

W czasie montazu belki nalezy zwroci¢ uwage na odpowiedni sposob operowania belkg tak, aby nie doszio do zerwania
tensometrow lub uszkodzenia przewodow dotaczonych do nich.

Przed wiozeniem belki w postawe nalezy sprawdzi¢, czy zderzak centralny 2 jest catkowicie wykrecony. W przeciwnym
przypadku, gdy bedzie on za wysoko, belka oprze sie na nim i przy dokrecaniu $rub mocujgcych moze sie odksztatci¢ lub wrecz
ztamac.

W miejscu mocowania belki podstawa jest specjalnie podfrezowana tak, aby przetwornik przylegat do postawy catg powierzchnig
mocujaca. Nalezy zwroci¢ uwage, aby pod belke na ptaszczyznie mocowania nie znalazty si¢ zadne zanieczyszczenia, ktdre
uniemozliwiatyby réwne przykrecenie belki lub wprowadzatyby dodatkowe naprezenia. Istotne jest, aby przetwornik przykrecony
byt $rubami z poktadkami sprezystymi, aby w czasie pracy lub transportu nie nastapito poluzowanie sie belki. Sita dokrecania
belki nie moze by¢ zbyt duza, tzn. wieksza od wartosci okreslonej przez producenta. Zte dokrecenie belki powoduje powstanie
dodatkowych btedéw pomiarowych.

Po dokreceniu belki nalezy tak utozy¢ przewody wyprowadzone z belki, aby nie miaty mozliwosci dotykania belki.
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7.2 Ustawienie zderzakéw zabezpieczajacych belke tensometryczng

Widok od dotu: Widok z boku:

Zderzak narozny 2

Zderzak centralny 1

Po sprawdzeniu poprawno$ci zamocowania belki nalezy sprawdzié¢ poprawnos¢ ustawienia zderzakéw.

W tym celu w wagach posiadajacych jeden zderzak centralny umieszczony pod belkg przykrecamy szalke i naktadamy na nig
maksymalne obcigzenie. Nastepnie wkrecamy zderzak w taki sposdb, aby zachowa¢ 0,5mm luzu pomigdzy powierzchnig belki i
zderzaka. Po zdjeciu obcigzenia i szalki kontrujemy $rube zderzaka przeciwnakretka.

W wagach platformowych oprécz zderzaka centralnego 1 wystepujg zderzaki 2 rozmieszczone sg w czterech naroznikach ramy
no$nej szalki. W celu sprawdzenia ustawienia tych zderzakéw nalezy obcigzy¢ szalke w sprawdzanym narozniku masg réwna 2/3
maksymalnego obcigzenia. Nastepnie wkrecamy zderzak w taki sposéb, aby zachowaé 0,5mm luzu pomiedzy zderzakiem a
powierzchnig ramy. Czynnosci te nalezy wykona¢ dla kazdego zderzaka w dowolnej kolejnosci.

W celu ustawienia zderzaka pod belkg nalezy ustawi¢ w jednym z naroznikéw od strony obstugujacego taki ciezar, aby opart si¢
on na zderzaku naroznym. Naciskamy klawisz T, wskazania bedg oscylowaty wokét wskazania zerowego. Wkrecamy wkret
zderzaka centralnego tak dtugo, az podniesie si¢ belka, co objawi sie wzrostem wskazan ujemnych na wy$wietlaczu. Cofamy
wkret az do wskazan zerowych i jeszcze 1/2 obrotu, nastepnie kontrujemy zderzak.

Po ustawieniu zderzaka mozemy wykona¢ wszystkie czynnoSci zwigzane z wykonaniem lub sprawdzeniem poprawnosci
potaczen. Nastepnie dokonujemy uruchomienia elektronicznego. Po zatozeniu pokrywy nalezy sprawdzi¢, czy belka nie dotyka
do niej.

Szalke przykrecamy do belki Srubami z podktadkami sprezystymi pamietajac o zachowaniu czystych i gtadkich powierzchni
mocowania.



INSTRUKCJA MONTAZU 30

7.3 Montaz miernika na stanowisku pracy

Wersja podstawowa do montazu swobodnego (na kablu):

Miejsce na przewdd ~230V

Miejsce na przewod do tensometrow

Montaz ME-02/N/LCD
) )
Montaz uchwytow do a
miernika i
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Trzy warianty montazu do
$ciany lub pulpitu

000

Mocowanie do sciany lub
pulpitu

2 otwory ®5/10, rozstaw 256mm




INSTRUKCJA MONTAZU 32

7.4  Sprawdzenie i requlacja niecentrycznosci wskazan wagi

Sprawdzenia niecentryczno$ci obcigzenia dokonuje si¢ przy wigczeniu ostatniej cyfry wyswietlacza wagi (StAn-0) naktadajac
obcigzenie (ok.1/3 Max) kolejno na $rodek (tu tarowac), a nastepnie na krarice szalki wzdtuz osi przetwornika i w poprzek.
Nastepnie nalezy delikatnie podpitowa¢ przewezenia przetwornika w miejscach wskazanych na rysunku kropkami odpowiednio
do wskazan wagi (,+’-0znacza wskazanie wieksze od 0, ,-” - wskazanie mniejsze od 0).

Sposdb postepowania podczas regulacji wyjasnia rysunek ponizej. Dla uzyskania zmiany niecentrycznosci o kilka dziatek

wystarcza jednokrotne przesuniecie pilnika.

Zapamictaj:  Pilujemy minusy.

Uwaga:

Sprawdzenia niecentrycznosci obcigzenia dokonuje sie przy wigczeniu ostatniej cyfry wySwietlacza wagi (StAn-0) Podczas
sprawdzania wagi gotowej (przy opcji StAn-1) nalezy wzig¢ pod uwage, ze przez pierwsze 10 minut po wiaczeniu zasilania dziata
funkcja autozerowania, ktéra moze fatszowac wyniki bliskie zera. Aby sie tego ustrzec, nie nalezy tarowa¢ wagi po natozeniu
ciezaru dopdki nie stwierdzimy, ze funkcja autozerowania przestata dziatac.
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9. Typowe uszkodzenia wag
9.1 Komunikaty o btedach i usterkach

Podczas normalnej pracy oraz podczas ustawiania parametréw wagi przez serwis waga nalezy zwraca¢ uwage na komunikaty
tekstowe o btedach.

9.2 Najczesciej spotykane usterki

Usterka Opis czynnosci

Wyswietlacz nie wySwietla wskazan sprawdzi¢ czy zasilacz jest podigczony do wagi i do sieci 230V
sprawdzi¢ zasilacz
sprawdzi¢ potaczenie wyswietlacza

Wskazania niestabilne (skacza) sprawdzi¢ zanieczyszczenia pod szalkq

sprawdzi¢ czy nie ociera czujnik tensometryczny
sprawdzi¢ przetwornik analogowo-cyfrowy

sprawdzi¢ zasilacz

sprawdzi¢ cze$¢ analogowa uktadu elektronicznego wagi
sprawdzi¢ kompensacje temperaturowa wagi

Waga nie powtarza wskazan sprawdzi¢ wskazania przy niecentrycznym obcigzeniu
(nie wraca przy lekkim dotknieciu) sprawdzi¢ czy nie ociera czujnik tensometryczny
sprawdzi¢ zanieczyszczenia pod szalkg

sprawdzi¢ zasilacz

sprawdzi¢ cze$¢ analogowaq

Wskazania zmieniajg sie w czasie lub | sprawdzi¢ zanieczyszczenia pod szalkq
temperaturze sprawdzi¢ kompensacije temperaturowg

Waga wskazuje z btedem wykona¢ kalibracje wagi zewnetrznym odwaznikiem
przeprowadzi¢ korekcje liniowosci

sprawdzi¢ wskazania przy niecentrycznym obcigzeniu
sprawdzi¢ przetwornik analogowo-cyfrowy

sprawdzi¢ cze$¢ analogowg

Nie dziatata klawiatura za pomocg omomierza sprawdzi¢ zwieranie klawiszy
sprawdzi¢ podtgczenia klawiatury do plytki
Buzzer piszczy po wigczeniu wagi sprawdzi¢ czy nie sg zwarte styki klawiszy najczesciej uzywanych
sprawdzi¢ przewody fgczace plyte procesora i kontrolera klawiatury
Waga wskazuje caly czas zero sprawdzi¢, czy nie jest zwarty klawisz "—>T<"

sprawdzi¢, czy cewka nie ma przebicia do masy
sprawdzi¢ przetwornik analogowo-cyfrowy

Waga wy$wietla komunikat sprawdzi¢ zanieczyszczenia pod szalkg
"Przekroczenie zakresu" sprawdzi¢ potgczenia elektryczne czujnika tensometrycznego
Waga zatrzymuije sie na tescie sprawdzi¢ wskazany w te$cie element

Waga generuje komunikat o btedzie sprawdzi¢ zgodnie z trecig komunikatu
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Komunikaty bteddéw zgtaszanych przez oprogramowanie
miernika ME-02

C-1 btad procesora,

C-2 brak pamigeci EEPROM,

C-3 bigd przetwornika A/D,

Cc-4 bigd uktadu pomiaru temperatury (tylko dla wag z kompensacjg), dla wag ATA
bigd uktadu pomiaru temperatury zewnetrznej (czujnik w korpusie sitownika),

C-5 bigd uktadu pomiaru temperatury wewnetrznej (czujnik w pokrywie
sitownika) - tylko dla wag ATA z kompensacjg,

C-6 btad uktadu autokalibracji — tylko dla wag ATA z autokalibracja.

Err-EEP bigd pamieci EEPROM,

Lnn bigd sumy kontrolnej komérki nn w pamieci EEPROM,

unLOAd bfgd obcigzenia wstepnego wagi (wart. bezwzgledna powyzej 10% MAX),

SErVICE jw.

H. przekroczenie zakresu pomiarowego A/D w gore,

L. przekroczenie zakresu pomiarowego A/D w dd6f,

H przekroczenie zakresu nominalnego wagi (MAX+9e),

Pr-On przetgcznik w pozycji ON (tylko dla wag legalizowanych),

PCS Err za mata wynikowa masa jednostkowa (funkcja PCS),

PEr Err za mata masa 100% (funkcja PErCEnt),

tAr Err warto$¢ wpisywanej tary poza dopuszczalny zakresem (funkcja tArE),

Err PIn zty PIN (funkcja ustawiania daty/godziny dAtE),

Err COd zty kod dostepu do funkcji wpisywania zera odniesienia (funkcja ZErO),

PAP Err zta ilo$¢ kartek / zte pole powierzchni wpisane w funkcji gramatury ( funkcja
PAPET),

dEn Err zta temperatura / objeto$¢ nurnika wpisywane w funkcji wyliczania gestosci (funkcja

dEnSItY), btad pomiaru gestoSci.
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( SErVICE)

= ModE T SCALE -

- SErAL

- AVErAG

~ OPtionS -

Diagram menu serwisowego

(Typy wag) o
bA-... (-2,-3,-3500,-400,-50,-6,-10,-15, out) - Wagi serii BA

bAY-... ( -2.5,-3,-6,-12,-25,-30,-60,-120, out)

-wagi serii BA/Y

tYPLEG T nLEGAL - waga nielegalizowana (dostgpna kalibracja )
- LEGAL - waga legalizowana (niedostgpna kalibracja, d=e )
~ trAdE - waga do obrotu handlowego (iedostepna . tArE )
— out - wyjécie
rANGE - 1-rAnG -waga 1-zakresowa
- 2-rAnG -waga 2-zakresowa
- out - wyjscie
SEt —— - wagi ustawiane (nietypowe)
~ NLEGAL - nielegalizowane
- LEGAL - legalizowane
- trAdE 1 - do bezposredniej sprzedazy
- out GrAM - jednostka wskazan g
HGrAMEL - jednostka kg
out 1-rAnG - waga 1-zakresowa
2-rAnG - waga 2-zakresowa
out MAX - zakres Max (wpisywanie)
:| - aktualna wartos¢ Max
out - SEt-d - dziatka d (wpisywanie)
1 - aktualna wartos¢ d
out YES - potwierdenie
nO - wyj$cie bez zmiany
other —— -pozostate opcje
out - SEt-H - prég sygnalizacji H (Max+9e)
- LAST - zastanianie ostatniej cyfry wskazania
- out
(Parametry portéw szeregowych)
Port-1— bAud - predko$é transmisji (bps)
- bltS - ilos¢ bitéw (7 lub 8)
- ParltY . kontrola parzystosci
- SEnd sposob transmisii
- nr - numer wagi w sieci
- Prot - protokt transmisii
- WI-FI - WyjéCle
- out
Port-2— (i)
out
- MEdIA - ilos¢ wynikéw branych do filtru cyfrowego (mediana)
- AvEr_A - ilo$¢ wynikow branych do usredniania wstepnego (filtr (A)
- AvEr b - ilos¢ wynikéw branych do usredniania wiasciwego (filr B)
- TALA - dopuszczalna roznica wynikéw dla filtru A
- TrAtB - dopuszczalna réznica wynikow dla filtru B
~  TAL_St - dopuszczalna réznica wynikow do stabilnosci
dEL_A - opoznienie dla filtru A
dEL b - opoznienie dla filtru B
- dEL St - opoznienie do stabilnosci
~ out - wyjscie
—  AutotAr - automatyczne tarowanie(podirzymywanie zera wagi nieobcigzonej)
- ZEroinG - wigczenie klawisza i wskaznika <0+
- unLOAD - sygnalizacja btedu zera startowego (OFF - brak komunikatu)
- FASt t - szybkie tarowanie
- ZEro-S - wylgczenie zerowania po starcie
=~ out - wyjscie




INSTRUKCJA MONTAZU 36

\

b Lon
b _LECO

- b_LIGHt E b_L oFF
out

—out

- on F ZE
B [ outrO

— CALIb ——— ZEro
~ LINEAr
- COMP.
~ ErASE
- CALdd
- CALPt
- CELL
- AdC
~ SErno
~ out

— StAn — T StAn-0

- StAn-1

- Prn_EE
- Prn_CO
~ Prn_LI

~ out

— CodE

CodE-0
E CodE-1
out

L out

Uwaga:

- podswietlenie wytgczone

- podéwietlenie wtgczone

- wytgczanie po 30 s nieaktywnosci
- wyjscie

wpisywanie wartosci obcigzenia wstepnego (zera startowego)
wyjscie

wpisywanie wartosci zerowej

- linearyzacja charakterystyki wagi
- kompensacja temperaturowa

kasowanie pamieci danych (EEPROMu)

korekta kalibracji o okreslong liczbe dziatek

kalibracja niepetnym obcigzeniem

kalibracja poprzez wpisanie parametréw belek (Max i czutosci)
ustawianie przetwornika A/C (polaryzacja, kluczowanie,czutos¢)

- wpisanie numeru seryjnego (fabrycznego) wagi

- waga w stanie serwisowym
- waga w standardzie eksploatacyjnym

wydruk zawartosci EPROMu
wydruk zawartosci pamieci podrecznej
wydruk parametrow liniowosci

wyjscie

rozkodowanie wagi (dostep do katalogu serwisowego)

- zakodowanie wagi

wyjscie
wyjscie

W wersji uproszczonej nMD015 (do workowania) wystepuje dodatkowa opcja bASE P stuzaca do edycji i kasowania produktow.
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Diagram menu Uzytkownika - klawisz F
ustawienia trybu pracy i funkcji specjalnych dostepne dla Uzytkownika

- CYCLE
': MASS [kg]
CYCLE [n]
= COntln
- End nEt
= no Stb
- End Stb
- no StbS
- dELAY C
- dELAY T
- tArE C
- CorrECt
- EMPTY
= PAUSE C
B StoP C

- 6 COMP

dOWn

= no Stb
- End

~ EWAYC

B tArE C
= 6 COMP
= FILL

= M_rEF

- M_Min

- M_LOW
B M_PULSE
- t CYCLE
- t_PULSE

MAnUAL
totAL

n tArE
FAS SLO
Mod rE

ProtECt
CrASH
dUAL
InPUt
but LOC
ACCES

- tryb dozowania

- dozowanie w gére

- cykle:

- faczna masa dozowana (z zachowaniem proporcji receptury)

- faczna ilos¢ wykonywanych cykli (kazdy cykl zgodny z receptura)

- dozowanie cykliczne (praca ciggta)

- masa koricowa netto (przy niezataczeniu: brutto)

- dozowanie bez stabilizacji (przy niezataczeniu: dozowanie ze stabilizacja)

- stabilizacja - tylko w ostatnim sktadniku

- dozowanie bez stabilnego tarowania na starcie

- op6znienie pomiedzy sktadnikami (warto$¢ w sekundach)

- opdznione tarowanie na start (warto$¢ w sekundach) —

- dozowanie z tarowaniem kazdego sktadnika

- korekcja nastepnych sktadnikow przy przesypie pierwszego sktadnika

- opréznienie zbiornika po kazdym skfadniku i start

- dozowanie z przerwaniem i zataczeniem: Clr-Start- kontynuuj, Clr-Clr - stop
- po dozowaniu kazdego sktadnika konieczno$¢ zatwierdzenia klawiszem Enter;

potem oproznienie, tarowanie i dozowanie nastepnego sktadnika

- dozowanie 6 sktadnikow (przy niezataczeniu: 8 sktadnikow)

- dozowanie w dét (ubytkowe)

- dozowanie bez stabilizacji, dozowanie ze stabilizacjg,
- stabilizacja - tylko w ostatnim sktadniku

- opdznienie pomigdzy sktadnikami

- dozowanie z tarowaniem kazdego sktadnika

- dozowanie 6 sktadnikéw / 8 sktadnikow

- napetnianie zbiornika

- opcja specjalna

- masa referencyjna

- masa minimalna sktadnika poczatkowego

- masa spowolnienia (ile do progu)

- masa dozowanie pulsacyjnego (lle do progu)
- okres cyklu pulsu

- czas impulsu

- funkcje specjalne

- funkcja ptukania — doz. w gore - masa do zadozowania

- funkcja sumowania kolejnych dozowan (on -wiaczenie, Pm - drukowanie kwitow)
- funkcja co ile cykli tarowanie

- drugi przekaznik OUT2 - szybko/wolno

- przekaznik START/STOP zataczony po zakoriczeniu dozowania i dziata

do momentu uzyskania zera

- drugi przekaznik OUT2 - prog bezpieczenistwa

- awaria, masa nie zmienia sie (np. 30s)

- przekazniki zapalane po dwa

- zezwolenie — a w trakcie dozowania wstrzymanie przez IN1
- blokada klawisza OFF w czasie dozowania i ptukania

- kod dostepu do okreslonych funkdji
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SEt Pm - ustawienia wydrukow

= HEAJEr - nagtowek: typ wagi, parametry wagi, nr ser

= USEr Id - ID firmy

~ USEr nA - nazwa Firmy

~ dAtE - data

- tIME - CZas

- Nr Pm - nr Kwitu

- Prod nr - Nr programu

- Prod Id - kod produktu

= Prod NA - nazwa produktu

- n CYCLE - nr cyklu dozowania

= rECIPE - receptura

~ Product - raport z dozowania

- Pm LCd - wynik biezacy z wyswietlacza

— nEttO - masa netto biezaca

= tArE - tara biezaca

= GroSS -masa brutto biezaca

- Auto - tryb wydruku — klawisz PRINT / AUTOMAT
MEtEr - ustawienia miernika

- CALlb - kalibracja wagi (dostepna w wagach nielegalizowanych)

- ZEr - test zera przy wigczaniu (komunikat UnLOAd)

B ZEr_cod - odblokowanie dostepu do zera poprzez kod

B ZEr SEt - wpisywanie zera odniesienia do testu zera

B unLOAd - wytgczenie komunikatu UnloAd

B ZEro_ S - Zero przy wigczeniu zasilania

B - CodE_SEt - zmiana kodu dostepu

B AUtoZEr - wigczenie podtrzymywania zerowych wskazan wagi

B Unlt - wybor jednostki wskazahn masy

B SErlAL - ustawienia portow szeregowych

B rESOLUt - powiekszenie rozdzielczosci wagi

B dAtE - ustawianie daty i godziny

B b_LIGHt - podswietlanie tla wySwietlacza

= AUtoOFF - automatyczne wytgczanie zasilania

- AnALOG - ustawienia wyjscia analogowego 4-20mA, 0-10V

- FIrMW - wpisywanie firmwaru z komputera

- dEFAULt - przywrocenie ustawien domysinych

- SErVICE - menu serwisowe (dostepne po wpisaniu kodu serwisowego)
out - wyjscie
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Diagram menu Uzytkownika c.d. — klawisz Program
programowanie i wpisywanie danych produktu

Prod nr

SEt St - WybOr urzadzenia dozujgcego
E St-Ab,C...F - wpisywanie wartosci masy sktadnika

- wybdr numeru produktu/receptury

r-AbC..F - wpisywanie wartosci wyprzedzenia (materiatu “w locie”)
SAVE - Zapisanie W pamieci

- PrG ZEr - warto$¢ progu zera (dopuszczalna masa po opréznieniu)

~ dELEtE - kasowanie produktu w pamieci
dEL One - kasowanie pojedynczego produktu
dELALL - kasowanie wszystkich produktow

- dAtAPr - wpisywanie danych identyfikacyjnych produktu
Prod Id - wpisywanie nr identyfikacyjnego produktu
Prod NA - wpisywanie kodu/nazwy produktu
SAVE - zapisanie w pamieci

- Edit 1 - edycja danych produktu
Prod nr - wybor numeru produktu/receptury
E Prod Id - edygja nr identyfikacyinego produktu
Prod NA - wpisywanie kodu/nazwy produktu
rECEPE - edycja receptury
L SEt St - wybdr urzadzenia dozujacego
St-AbC..F - wpisywanie wartosci masy skfadnika
r-AbC..F - wpisywanie wartoci wyprzedzenia (materiatu “w locie”)

- Pm_P - wydruk danych produktu
— out - wyjscie

Uwaga:

W wersji uproszczonej nMD015 (do workowania) opcje edycji i kasowania produktdéw zostaty przeniesione do menu serwisowego
(bASE P).
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Diagram menu Uzytkownika c.d. — klawisz Enter
wpisywanie danych Uzytkownika

Enter

—  USErId - wybor Uzytkownika wg nr Id
AddUSEr Id - dodanie nowego Uzytkownika
USEr nA - wpisanie nazwa Uzytkownika
SAVE - Zapis
= Edit - edycja danych Uzytkownika
USEr Id - edycja Id Uzytkownika
USEr nA - edycja nazwy Uzytkownika
SAVE - Zapis
= dELEtE - kasowanie danych Uzytkownika
- dEL One - kasowanie danych jednego Uzytkownika
- dEL ALL - kasowanie danych wszystkich Uzytkownikow
= Pm_U - wydruk danych UZytkownika
- out - wyjscie

Uwaga:

W wersji uproszczonej nMDO017 (do workowania) nie ma powyzszego diagramu.
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