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1. Wstep

Instrukcja opisuje sposéb postepowania przy budowie wag na bazie miernikéw ME-12/N/G z programem
sterujgcym (firmware’m) MGO0O0Q7 lub pézniejszym.

Szczegotowy opis techniczny miernikéw oraz zasada dziatania wag, zbudowanych na bazie miernikow,
znajduje sie w instrukcjach DTR. Instrukcje DTR miernikdbw mogg wiec by¢ uzywane jako instrukcje dla
operatoréw gotowych wag.

Instrukcja montazu obejmuje:
- zalecenia montazowe dotyczace przytgczenia czujnikdw tensometrycznych,
- sposob podigczenia uziemienia i zasilania,
- dobdr parametréow czujnika do typu budowanej wagi, sprawdzenie wtasciwego doboru,
- kalibracja wagi,
- menu serwisowe - ustawienia pozostatych opcji serwisowych wagi,
- opcja Setup - wykorzystanie opcji uzytkownika,
- mechaniczne zalecenia montazowe,
- zabezpieczenie czujnika - regulacje mechaniczne zderzakéw,
- komunikaty o btedach.
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2. Opis ogoiny miernika

2.1 Klawisze wagi

klawisz
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Menu
F1,F2, ..., F10

4/ Start
—/ Stop

</ Restart
T Pause

—0¢
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NET
MODE
B/G
g, kg, ct, Ib,mg
pcs
OFF
MIN
OK
MAX
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wiacznik / wytacznik (standby),
tarowanie,

zerowanie,

wydruk wyniku,

menu,

klawisz funkcyjny,

nawigacja w menu,

nawigacja w menu (wejscie - Enter)

nawigacja w menu (powr6t do poprzedniego poziomu),
nawigacja w menu,

waga wyzerowana (przy nieobcigzonej wadze),
ustabilizowanie si¢ wyniku wazenia,

masa netto (po uzyciu klawisza —T<«—),

wskaznik wigczenia menu funkcji specjalnej

masa brutto (po uzyciu funkcji TARE i klawisza X)
wskazniki jednostek wskazan,

wskazanie w sztukach,

wytaczenie wagi klawiszem V) (standby)

wynik wazenia ponizej progu | (dotyczy funkcii thr),
wynik wazenia pomiedzy progiem i Il

wynik wazenia powyzej progu Il

wskaznik obcigzenia wagi
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2.2 Dobor czujnikow

Ogodlne wymagania elektryczne dla czujnikéw tensometrycznych:

Max ilo$¢ podtaczanych czujnikow 8szt.
Impedancja czujnikéw tensometrycznych (taczna) 40+4000 O
Laczenie przetwornikéw system 4 lub 6 przewodowy
Maksymalny stosunek dtugosci 75 m/mm2
przewodu do pola przekroju zyty

Napiecie zasilania przetwornika 5V kluczowane (choper)

Ze wzgledu na dopuszczalne obcigzenie wagi podczas doboru czujnikdéw nalezy kierowac sie zasadami:

1. Przy stosowaniu jednego czujnika zakres pomiarowy wagi (Max) nie powinien przekracza¢
40+80% zakresu pomiarowego czujnika (Emax).

2. Przy zastosowaniu kilku czujnikow zakres pomiarowy wagi (Max) nie powinien przekraczac
15+45% sumy zakresow pomiarowych czujnikéw (n*Emax). Jezeli zachodzi mozliwo$¢
nierownomiernego rozktadu masy na wadze, nalezy zapewnic¢ co najmniej 25% margines
bezpieczenstwa kazdego czujnika.

2.3 Sposob przytaczenia czujnikow do ptyty gidownej

Podtaczanie czujnikéw tensometrycznych do miernika z wiagczonym zasilaniem moze spowodowac
uszkodzenie miernika.

Spetnienie wymagan zwigzanych ze znakiem CE wymaga przy podtaczaniu przewoddéw zastosowania rdzenia filtrujacego
$20mm dostarczanego razem z miernikiem. Odlegto$¢ rdzenia od miejsca przytaczenia przewodu nie moze przekracza¢ 30mm.

Najcze$ciej stosowane kolory przewoddw czujnikow:

REF-  rozowy
REF+ szary
EXC- Zotty
IN- biaty
IN+  Zzielony

EXC+ brazowy




INSTRUKCJA SERWISOWA 7

Schemat potaczenia 4-przewodowego pojedynczego czujnika tensometrycznego wewnatrz ME-02 (podigczane sg przewody
belki oznaczone EXC+, EXC-, IN+, IN-):

przewod ochronny
sieciowy - 2 zwoje

= OO

przewdd ochronny
czujnika - 2 zwoje

przewody sygnatowe - 4 zwoje

REFC)
REF(+)
EXC()
ING)
INGe)
Excl+)

Y
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Przy zastosowaniu 6-przewodowego podtaczenia czujnikdw tensometrycznych (REF+ i REF-) nalezy wylutowac¢ z piyty gtéwnej
zwory zaznaczone na rysunku powyzej (podtaczane sg przewody belki oznaczone EXC+, EXC-, IN+, IN- oraz dodatkowo REF+
i REF-). Nalezy wowczas wylutowaé z ptyty gtéwnej zwory Z1 (taczace +EXC z +REF oraz —-EXC z -REF) zaznaczone na

fotografii ponizej.
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o

NN

I

B Y

Przewody urzadzeri zewnetrznych nalezy podtaczy¢ do odpowiednich gniazd miernika zgodnie z opisem znajdujgcym si¢ na
naklejce obok gniazda.

Podtaczenie interfejsow szeregowych USB i LAN nalezy wykona¢ wg instrukcji znajdujacych sie na plycie instalacyjnej.

Wszystkie urzadzenia pofgczone z wagq powinny by¢ zasilane z tej samej linii (fazy)
230V.
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2.4 Sprawdzenie prawidtowosci doboru czujnikéw

Do sprawdzenia czy dobér czujniow tensometrycznych jest wiasciwy nalezy uzyé opcji Calib/Zero. Waga
wyswietla wéwczas w dziatkach wewnetrznych (wyniki bezposrednio z konwertera A/D).

Zakres napie¢ wejsciowych:  0+Umax

Zakres wynikéw: 0 + ~160 000 dziatek wewnetrznych (na wykresie 160 000 odpowiada 100%
zakresu A/D)

Warto$¢ Umax domysinie wynosi 10mV i moze byé zmieniona na 20, 40 lub 80mV. Stuzy do tego opcja
CALIb / AdC / RanGE.

A

A/D

100% (160 000)

80% (128 000)

10% (16 000) |-

\ 4

0 zakres U hax U
pracy WE

g 3
IS =
0 o
g 3
(%2} ‘N
> [

o)

o
Jezeli potrzebne sg ujemne wartosci sygnatu wejSciowego, nalezy wtgczy¢ opcje CALIb / AdC / bIPOL.
Zakres napie¢ wejsciowych: —Umax + +Umax
Zakres wynikow: 0 + ~160 000 dziatek wewnetrznych (j.w.)

A

A/D

100% (160 000)

80% (128 000)

-110% (16 000)

\ 4

- Umax T 0 T U max U
zakres WE
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© =
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i o
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2.5 Sposoéb pofaczenia mas

Potaczenie pomigdzy masami poszczegdlnych czesci wagi jest bardzo istotne ze wzgledu na poziom zaktdcen na wejsciu
pomiarowym, a ponadto brak potaczenia moze spowodowaé uszkodzenie trwate uszkodzenie uktadéw wejsciowych wag, gdzie
pracujg tranzystory CMOS - bardzo wrazliwe na przepiecia.

Schemat podtaczenia mas i ekrandéw w wagach pomostowych:

MIERNIK
ZE®C T :
Obe:lﬁgfu CZESC BAZOWA WAGI | przewdd ochronny przewdd ochronr)y
-S| - ———————————-— | | czunika-2zwoje czujnika - 5 zwojow
| [ SUMATOR  Uzemiene |, |
| ! ! ! wewnetrzne | l | 1 U | 4
| | sumatora | | | = 9 DT
o f zasilanie
| C:Q [ l ! | E@ umerrg)le(;ue J—' 230V | (z szafy .
| L | | wewn. oudowy £ |sterown|czej)
| = | | miernika
I ! L L !
B [ : I
: C:Q : || Piytazasllacza ! |
| T I I : : |
| | | -h |
ST | | =R |
| - oND - E |
| L | - : |
Sumator - :
| I | - - By |
| X | | % o aND |l | przewody |
X | | e
| Il czujnika Phtagtowna |
| N I N : 4 zwoje i |
D e I |
| ! |
| = | 1 L |
| ' | | L___________.._._ _______
CZ(ZQE uziemienie
| CXD Il zewn. obudowy
| i o Il miernika polaczy¢
[ | Z przewodem ochronnym
C— — = ANC —B ——————————————— (szafy sterowniczej)

uziemienie uziemienie
czeSCi czesCi
odbiorczej bazowej

Na powyzszym schemacie cze$¢ odbiorcza wagi (odbierajaca site ciezkosci) oznacza pojemnik lub zbiornik potaczony z
czujnikami tensometrycznymi.

W wagach pomostowych typu 4BA pomost stanowi cze$¢ bazowa wagi, a site ciezkosci odbierajg nozki wagi.
Potaczenie punktéw A i B jest niezbedne.

W wagach pomostowych typu 4BA potaczenie B i C nie ma zastosowania.

Uwaga:

Potaczenia uziemien nalezy wykona¢ osobnym przewodem min. 2,5mmz2.

Niewtasciwe potaczenie uziemienia powoduje niestabilnos¢ wskazan wagi lub zawieszanie sie programu wagi podczas
dozowania.

Do realizacji potaczen masy nalezy uzy¢ ekranu fabrycznego przewodu czujnika tensometrycznego lub jednej z zyt przewodu
przedtuzajacego przewdd fabryczny czujnika tensometrycznego lub dodatkowego osobnego przewodu. W obudowach
nierdzewnych miernikéw wag przygotowano specjalny zewnetrzny zacisk uziemienia. Potaczenie uziemienia powinno by¢
wykonane mozliwie grubym przewodem (tym grubszym im wigkszy jest pomost wagi i dtugo$¢ potaczenia). Nalezy tu wzorowaé
sig na konstrukcjach wag AXIS.
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2.5 Dotaczanie urzadzen zewnetrznych

Wszystkie urzadzenia pofagczone z wagq powinny by¢ zasilane z tej samej linii (fazy) 230V.
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3. Opis programu wagi

Program wagi (firmware) sklada sie z czesci dostepnej dla uzytkownika (wazenie, konfiguracja wagi,
aplikacje) i czesci dostepnej jedynie dla serwisu (SErVICE). W dalszym ciggu opisane sg opcje serwisowe
i wybrane funkcje uzytkownika, pozostate funkcje uzytkownika sg opisane w instrukcji obstugi.

Programowanie wagi, tzn. ustawienie trybu pracy programu wagi i zapis niezbednych parametrow odbywa
sie poprzez wybor (uaktywnienie) odpowiednich opcji serwisowych oraz opcji konfiguracyjnych,
dostepnych dla Uzytkownika. Informacje o wybranych opcjach programu i wartosci parametréw
zapisywane sg w pamieci danych (EEPROM).

W celu unikniecia ingerencji oséb niepowotanych zastosowano 6-cyfrowy kod zabezpieczajgcy dostep do
katalogu serwisowego.

Wopisanie programu (firmaware’u) do wagi jest wykonywane fabrycznie.. Wymiana programu jest mozliwa
za pomocg specjalnego programatora, np. CYKLON PRO (wykonuje sie jg tylko w wyjgtkowych
przypadkach). Firmware ma posta¢ pliku z rozszerzeniem .SAP. Wpisanie firmware’'u za pomoca
CYCLONE PRO jest tzw. ,programowaniem w systemie”, w zwigzku z czym po uniesieniu pokrywy wagi
nie trzeba nic rozlgczaé, przy czym dla ptyt gtdwnych EACB43xxx/x z procesorem MCF51QE128 zasilanie
nie powinno by¢ podigczone.

Programator nalezy podtgczy¢ do ztgcza J3 ptyty gtdwnej za pomocg dostarczonego z nim przewodu 6-
zylowego. Jezeli programator posiada wyswietlacz LCD i zatadowano do niego wiekszg ilos¢ plikdw,
nalezy wybra¢ wiasciwy plik za pomocg klawiatury ( klawisz MENU, opcja Select SAP image). Nastepnie
nalezy nacisng¢ przycisk Start na programatorze i poczekaé¢ na zakonczenie operacji. Jest ono
sygnalizowane zapaleniem sie diody Success. W przypadku niepowodzenia sygnalizowanego diodg Error
nalezy sprawdzi¢, czy przewod nie zostat podigczony do J3 odwrotnie.

Mozliwe jest takze zatadowanie firmware’'u za pomocg programu LOADER zainstalowanego w
komputerze podtgczonym do ztgcza RS232C lub USB wagi.
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4. Opcje serwisowe (Service)

Opcje serwisowe to zestaw opcji i funkcji niedostepnych dla uzytkownika, ktérych zalgczenie lub nie
(ustawienie) decyduje o sposobie pracy wagi. Wszystkie ustawienia zapamietywane sg w pamieci
EEPROM zlokalizowanej na ptytce drukowanej regulatora, zamontowanej przy sitowniku. Wynika to z
powigzania potrzebnych ustawien serwisowych wagi, takich jak: zakres pomiarowy (typ wagi), korekcja
liniowosci, kompensacja temperaturowa, potrzebne filtry, z sitownikiem wagi. Umozliwia to wymiane ptyty
gtéwnej wagi w przypadku jej awarii bez koniecznosci dokonywania wszystkich nowych wpiséw ustawien.

Menu serwisowe sktada sie z nastepujacych podkatalogow:

Work mode - opcje zwigzane ze sposobem pracy wagi

Calibration - funkcje zwigzane z adjustacjg wagi

Standard — wybér standardu uzytkownika lub serwisowego, wydruk zawartosci EPROMu
Coding — kodowanie dostepu do menu serwisowego

Firmware update — zmiana oprogramowania wagi

Sposob wejscia do menu serwisowego oraz nawigacji w menu opisano w nastepnych podrozdziatach.

Korzystanie z menu serwisowego utatwia schemat zamieszczony na nastepnych stronach.
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- \r/nvgcril; L?y%?ele Bl BAOX 9 5 BA2wx - typy: BAZD, BA2, BAZ00, 4BA2000
—0O BA-3xxx - typy: BAO.3D, BA-0.3, BA3D,BA3,BA30,BA300, 4BA3000
—[0 BA-3500 -typ 4BA3500
-0 BA-400 -typ 4BA400
—0 BA-50 -typ BA50
-0 BA-6xxx - typy: BAO.6D, BAO.6, BAGD, BAG, BAGO, 4BAB00, 4BA6000
—[ BA-10xxx - typy: BA10, BA1000
—[ BA-15xxx - typy: BA1.5D, BA1.5, BA15D, BA15, BA150, 4BA1500
—  Exit - wyjscie
0 BAYxxx O BAY-25  -typ BA25Y
—0 BAY-3 -typ BA3Y
—0O BAY-6 -typ BABY
—0 BAY-12  -typ BA12Y
—0 BAY-25  -typ BA25Y
—0 BAY-30  -typ BA30Y
—0O BAY-60  -typ BABOY
—0O BAY-120 -typ BA120Y
—  Exit
—M Legalized - waga legalizowana
—0 Z-type - waga bez kalibracji wewnetrznej
—0 Other — - inne parametry
—  Exit 1. Legalization : - legalizacja
L 2. Main unit - jednostka masy
— 3. Max - Max o
L 4. e= - dziatka legalizacyjna
- 5.d= - dziatka odczytowa
L 6. Overload - prég przedazenia (H=max+9¢)
— 7. Last - wytgczenie ostatniej cyfry
L 8. Exit - Wyjécie
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~ 4.0ptions

— 7. Exit

- 2.Interface —

~ 3.Averaging —

— 1. Port 1—
— 1
— 2
— 2
— 3
— 5
— 6
— 7
— 8
-9

— 2. Port 2

— 3. Exit

— 1. Median filter

— 2.FIL_A

— 3.FIL B

— 4.RAT_A

— 5.RAT B

— 6. RAT_STB

— 7.DEL_A

— 8.DEL_B

— 9.DEL_STB

— 10. Kalman

— 11. Smooth

— 12. Exit

— Autozeroing

— Button >0<

— unload check

— Fast taring

— Initial zeroing

— Exit

- portl
. Mode <Standard><Wi-Fi><LAN> - rodzaj interfejsu
. Baudrate <1200><4800><9600>...<115200> - predkosc¢ (bps)
. Bits <7><8> - ilos¢ bitéw (7 lub 8)
. Parity <none><odd><even> - kontrola parzysto$ci

— 4. Sending <Stab><No stab.><Auto><Remove><Scann><Cont><Off> - wyzwalanie transmisj
. Protocol <Long><Epl><Epl-A><<Epl-D><PEN-01><Scann>- protokoét transmis;i

. Scanner - skaner bez prefiksu 04
. LAN settings - ustawienia LAN
. Defaults - reset portu
. Exit - wyjscie
- port 2
- wyjscie

ilos¢ wynikéw branych dofiltru cyfrowego (mediana)
ilos¢ wynikéw branych do usredniania wstepnego (A)
ilo$¢ wynikéw branych do usredniania wtasciwego (B)
dopuszczalna réznica wynikow dla filtru A
dopuszczalna réznica wynikow dla filtru B
dopuszczalna réznica wynikéw do stabilnosci
opdznienie dla filtru A

op06znienie dla filtru B

opdznienie do stabilnosci

ilos¢ wynikéw branych do filtru Kalmana

zakres “wygtadzania wskazan”

wyjscie

podtrzymywanie zerowych wskazan wagi
klawisz zero

sygnalizacja btedu zera startowego
szybkie tarowanie

zerowanie po starcie wytgczone

wyjscie

wyjscie
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Reference zero
Linearization

Temperature compensation
EEPROM Erasing

2. Calibration ——

Calibration correction
Partial calibration
Cell settings

AD settings

oooogo

Factory data
Exit

O Standard

Print EEPROM
Print compensation
Print linearization

Exit

3. Standard

4. Coding

5. Firmware

6. Exit

oUlh wWN R

- wpisywanie zera startowego
- linearyzacja charakterystyki

- kompensacja temperaturowa
- kasowanie pamieci danych

. Erase EEPROM
. Erase calibration
. Erase linearization
. Erase compensation
. Erase correction
Exit
- korekcja kalibracii
- kalibracja niepetnym obcigzeniem
- wpisanie czutosci tensometréw
- ustawienia przetwornika A/D
Bipolar range - zakres dodatnich i uiemnych napie¢ we
Chopper - kluczowanie napiecia zasilania czujnikéw
RNG 10mV - czutos¢ 10mV
RNG 20mV - czutos¢ 20mV
RNG 40mV - czutos¢ 40mV
RNG 80mV - czutos¢ 80mV
Exit
- dane fabryczne (niezbedny specjalny kod)
- wyjscie
- standardowy tryb pracy

- wydruk zawartosci EEPROM-u
- wydruk danych compensacyjnych
- wydruk danych linearyzacyjnych

- wyjscie

- zakodowanie dostepu do menu serwisowego
(zalecany kod dla miernikéw : 781213)

- Zmiana oprogramowania wewnetrznego wagi

- wyjscie
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4.1 Wejscie do menu serwisowego

Czynnoscig poprzedzajaca rozpoczecie programowania jest wejscie do katalogu serwisowego.

Jedynie kalibracja czuto$ci wagi jest mozliwa bez wchodzenia do katalogu serwisowego.

Zaleca sie przy naprawach wykonywanie czynno$ci programowania w kolejnoSci okreslonej w rozdziale 4.2.

4.1.1 Wejscie do katalogu serwisowego - rozkodowanie wagi (wykonaé koniecznie, w pierwszej kolejnoscil)
e nacisng¢ klawisz Menu

o wybra¢ opcje Konfiguracja a nastepnie SErVICE

¢ odblokowac dostep do menu serwisowego za pomocg zworki EEP-K1 (jumpera) umieszczanej na plycie gtéwne;

J00000&®

EPPK1

(m ]
u jumper

e ustawi¢ na wySwietlaczu 6-cyfrowy kod dostepu 781213 postugujac sie klawiszami cyfrowymi i Enter:

®)

Zastrzega sie mozliwo$¢ zmiany kodu.
e wybra¢ CodE-0 wciskajac klawisz Enter,

wybrac opcje StAn a nastepnie StAn -0,

Przy kolejnym wejsciu do katalogu serwisowego, gdy waga nie jest juz zakodowana (co sygnalizuje kétko przed symbolem opcji:
o SErVICE), katalog serwisowy (ModE, On-F, ...)) pojawi sie od razu.

e wykona¢ zaplanowane czynnosci w katalogu serwisowym lub wcisna¢ klawisz Clr w celu przej$cia do wazenia.

Uwaga:
MozZliwe jest takze wejScie do katalogu serwisowego ,starym” sposobem:

Wyltaczy¢ wage klawiszem 1/0, wigczy¢ przytrzymujac klawisz Menu do momentu wysSwietlenia ME_02, pusci¢ klawisz Menu i
nacisng¢ Enter. Pojawi sie opcja CodE , a po wpisaniu kodu dostepu jak wyzej - nastepne opcje katalogu serwisowego.
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4.2 Kolejnos¢é programowania ustawien wagi

Po wykonaniu napraw mechanicznych lub elektronicznych programowanie wagi nalezy wykonaé
w nastepujgcej kolejnosci, przy czym punkty 2+9 wykonywane sg w zaleznos$ci od potrzeb:

Wejs¢ do katalogu serwisowego,

Ustawi¢ typ wagi (powoduje to ustawienie standardowego trybu pracy dla wybranego typu wagi),
Ustawi¢ tryb pracy, jezeli jest niestandardowy,

Wopisac¢ pierwotne zero wagi,

Wykona¢ linearyzacije,

Przeprowadzi¢ kalibracje czutosci zewnetrznym odwaznikiem (menu Uzytkownika: Konfiguracja/Ka-
libracja),

7. Dokona¢ kompensacji temperaturowej (mozna to zrobié tylko w komorze termicznej),

8. Sprawdzi¢ doktadnos¢ wskazan przy petnym obcigzeniu i ewentualnie wprowadzi¢ korekte czutosci,
9

1

IS R

. Udostepnic¢ potrzebne aplikacje uzytkownika,
0. Zakodowac wage.

Uwaga:

W celu ominigcia autokalibracji po witgczeniu wagi nalezy uzy¢ klawisza CLR.

Ze wzgledu na zdarzajgce sie w produkcji lub serwisie btedy w postaci niezakodowania wagi,
wprowadzono komunikat Waga niezakodowana, ktdry pojawia sie po kazdym wigczeniu wagi i
przypomina o koniecznosci jej zakodowania przed oddaniem uzytkownikowi. Podobnie komunikat Brak
linearyzacji przypomina o kalibracji liniowosci. Komunikaty te podczas programowania wagi mozna
oming¢ naciskajgc klawisz MENU.

4.3 Nawigacja w menu serwisowym

Do nawigacji w menu serwisowym stuzg nastepujgce klawisza:

A - nawigacja: przejscie do opcji powyzej,
V - nawigacja: przejscie do opcji ponizej,
> - nawigacja: wejscie w opcije,
< - nawigacja: wyjscie z opcji,
ENTER - potwierdzanie / wybor opciji,
12, 3 ..90 - klawisze cyfrowe — wpisywanie danych
- kropka dziesietna — wpisywanie danych
CLR - cofniecie ostatniej operaci,

1/d - wigcznik / wytgcznik (standby),
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4.4 Opis opcji i funkcji menu serwisowego
4.4.1 Opcja standard (Standard)

Dezaktywacja opcji pozwala na wytgczenie wszystkich opcji wagi, zbednych podczas czynnosci
serwisowych (nie dotyczy podstawowych opcji majgcych wptyw na wynik pomiaru) . Zalecane jest
wykonanie tej czynnosci przed rozpoczeciem naprawy wagi.

Aktywacja opcji Stan jest wskazana po wykonaniu czynnosci serwisowych, gdy jest potrzebne
sprawdzenie dziatania zaprogramowanych ustawien wagi przed jej zakodowaniem. Zakodowanie wagi
automatycznie aktywizuje opcje Stan.

Opcja Prn_EEP pozwala na wydrukowanie podstawowych informacji nt. ustawien wagi za pomocg
dotgczonej do wyjscia RS232C drukarki. Podobnie w celu wydruku wspétczynnikéw kalibracii,
kompensaciji i linearyzacji nalezy wybra¢ odpowiednio Prn_CAL, Prn_CM Ilub Prn LIn.

4.4.2 Tryb pracy (Work mode)

Tryb pracy to zbiér gtéwnych opcji serwisowych decydujgcych o sposobie pracy wagi po wtgczeniu
zasilania (opcje wtgczane automatycznie).

4.4.2.1 Wybér typu wagi (Scale typ)

Wybdr typu jest niezbedny w celu ustawienia podstawowych parametrow wazenia: zakres wazenia,
dziatka odczytowa itd.

- opcja wyboru typu (ALNxxxG/ALN120G, ..., ALN320G) - pozwala na wybranie typu wagi z listy
zdefiniowanych typéw

- opcja Legalized — ograniczenie dostepu Uzytkownika do kalibracji, awtgczenia autokalibraciji,
- opcja Z-type — waga dwuzakresowa,

- opcja Other — umozliwia zdefiniowanie innego typu niz znajdujgce sie na liscie,

4.4.2.2 Ustawiania portu szeregowego (Interface)

Opcja stuzy do ustawiania parametréw portu giéwnego (Port-1) i portu dodatkowego (Port-2) i resetowania

ustawien ztgcza sieciowego ustawianego przy potgczeniu do komputera (Wi_dFt).
Ustawienia domysine (podkres$lone):

1. Mode (rodzaj interfejsu): Standard, Wi-Fi lub LAN

1. bAudrade (predkos¢ transmisji): 1200, 2400, 4800, 9600, ... , 115200bps

2. bits (ilos¢ bitéw w strukturze bajtu): 7 lub 8-bit

3. Parity (kontrola parzystosci): odd, even, none

4. Sending (tryb nadawania kolejnych rekordéw: Stab - po ustabilizowaniu sie wskazania, No stab.- po

nacisnieciu klawisza bez stabilizacji, Remove — po zdjeciu obcigzenia, Scann — po zeskanowaniu, Cont. -

nadawanie ciggte, Off — brak nadawania)

5. Protocol (protokét transmisji): LONG, Epl, EPL-A, Epl-D, PEN-01,
7. Scanner — skaner bez prefiksu 04 (typ MJ),

8. LAN settings — ustawienia ethernetu (LAN),

9. Default — powrét do ustawien fabrycznych (reset portu)
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Opis protokofu LonG

Komputer-»Waga: ENQ=(S | CR LF),
Waga—Komputer: 16 Bajt, 8 bit, 1stop, no parity, 4800bps

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16

* * * * * * * *
* [ 10" [10° [ 10° [ 10* | 10° | 20® | 20' | 20° | = E E * | CR | LF
- olo|lo|lo|lo|lo]|]oO]|oO

+ *[~

* - gpacja (20h), E - jednostka lub miano,

1 - znak lub spacja
2 - spacja

3+4 - cyfralub spacja
5+9 - cyfra, przecinek lub spacja
10 - cyfra

11 - spacja

12 - k,l.c,plub spacja
13 - g,btclub%

14 - spacja

15 - CR

16 - LF

Uwaga:

Uzycie klawisza 3+ oraz sygnat inicjujgcy transmisje ENQ=(S | CR LF) powodujg taki sam skutek.

Sygnaty symulujgce klawisze wagi:

klawisz —->T« -S, T,CR,LF (53h, 54h, ODh, OAh)
klawisz 1/0 -5, S,CR, LF (53h, 53h, ODh, 0Ah)
klawisz MENU -S,F, CR, LF (53h, 73h, ODh, OAh)

klawisz &3+ -S, I, CR, LF (53h, 49h, ODh, OAh)
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Opis protokétu Dialog
Po zmianie protokotu na Dialog predkos$¢ transmisji automatycznie zmienia sie na 57 600bps.

Komputer—»Waga: lista rozkazéw w zatgczeniu,
Waga—Komputer: j.w.

Kabel potagczeniowy WK-1
(RS232C, tgczgcy wage z komputerem / ztgcze 9-pin):

WAGA KOMPUTER
1
1,8, a8 4, 8] 1,8, 8} 4, 8]
78 % ‘ﬁ) 7? ’? o
=l

Topografia wyprowadzen standardu RS232C :

Zigcze 9 stykowe Ztacze 25 stykowe
1 - RLSD 1 - masa ochronna
2 -RxD 2 -TxD
3 -TxD 3 -RxD
4 -DTR 4 -RTS
5 - masa sygnatowa 5 -CTS
6 -DSR 6 - DSR
7 -RTS 7 - masa sygnatowa
8 -CTS 8 - RLSD
20 -DTR

Kabel potaczeniowy WD-1 (fgczgcy wage z drukarkg MEFKA):
WAGA DRUKARKA

D

& 1oa, 34,8 / 3
&I1,8%9 5

Ustawienie wewnetrznych przetgcznikéw drukarki dla predkosci 9600bps
SW-1 | SW-2 | SW-3 | SW-4 | SW-5| SW-6 [ SW-7 | SW-8
off off on off off on off off




INSTRUKCJA SERWISOWA 22

4.4.2.3 Usrednianie (ustawianie filtrow wewnetrznych)

Waga posiada trzy filtry operujgce na wynikach otrzymywanych z przetwornika A/D wagi (probkach): filtr
medianowy (Median filter) — wybierajgcy warto$¢ srodkowg spomiedzy zadanej liczby kolejnych wynikow,
filtr uSredniajgcy A (FIL_A)i filtr usredniajgcy B (FIL_b) operujacy na wynikach usredniania filtru A, przy
czym przy kazdym cyklu pomiarowym zaréwno filtr medianowy, filtr A jak i B otrzymujg po jednej nowej
wartosci do usredniania. Im wieksza ilos¢ wynikéw brana jest przez filtr, tym wieksza intensywnos¢
dziatania filtru, a zatem diuzszy czas oczekiwania na koncowe wskazania wagi (ale i wieksza stabilnos¢
wskazan). Filtry A i B zmieniajg swojg intensywnosc¢ dziatania dynamicznie w zalezno$ci od charakteru
zmian wynikow z A/D poprzez eliminacje probek odbiegajgcych od poprzednich o warto$¢ wigkszg niz
graniczna przypisana do filtru (RAT_A, RAT_B i RAT_Stb- dla wskaznika stabilizaciji).

Ustawianie filtrow polega na wpisaniu liczby kolejnych wynikéw branych przez filtry Median, A lub B.
Ponadto nalezy wpisa¢ odpowiednie wartosci graniczne (RAT_) i opdznienia (DEL_).

W celu ustawienia filtrow wybiera sie odpowiednie parametry:

1. Filtr mediana (Median filter) - wartos¢ filtru ,wycinajgcego” zaktécenia w sygnale pomiarowym
(0+20, np.9)

2. Usrednianie A (FIL_A) — ilos¢ wynikéw z A/D branych do usredniania przez filtr A [np.10].
3. Usrednianie B (FIL_B) - ilo$¢ wynikéw z filtru A branych do usredniania przez filtr B [np.25].

4. Proég dziatania filtru A (RAT_A) — dopuszaczalna réznica wyniku biezgcego od poprzedniego ponize;j,
ktérej wynik jest przyjmowany przez filtr A [w dziatkach A/C, np.200].

5. Prog dziatania filtru B (RAT_B) — dopuszaczalna réznica wyniku biezgcego i poprzedniego ponize;j,
ktérej wynik jest przyjmowany przez filtr B [w dziatkach wagi, np.1.0].

6. Wartos¢ graniczna wskaznika stabilizacji (RAT_Stb) — dopuszczalna predkos$¢ zmian wskazan, przy
ktérej dziata jeszcze wskaznik stabilizacji [w dziatkach wagi / sekunde].

7. Opodznienie usredniania A (DEL_A) —opdznienie zatgczenia filtru A [podawane w sekundach].
8. Opdznienie usredniania B (DEL_B) —opdznienie zatgczenia filtru B [podawane w sekundach].

9. Opodznienie wskaznika stabilizacji (DEL_Stb)- opdznienie zapalenia wskaznika stabilizacji [podawane
w sekundach].
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4.4.2.4 Opcje trybu pracy

Opis poszczegdlnych opciji:

Autozeroing - wigczenie tej opcji powoduje utrzymywanie w dtugim okresie czasu zera wagi.

W kazdym cyklu pomiarowym automatycznie zerowane sg wskazania wagi. Dla wag z wylgczong
opcjg zerowania wskazanie wyswietlacza jest zerowane w calym zakresie wazenia, korekty sg nie
wieksze niz 0.5 e/sek. W przypadku gdy opcja zerowania jest zatgczona wskazanie wyswietlacza jest
zerowane tylko w zakresie dziatania klawisza zerowania ( 2% Max ), korekty sg nie wieksze niz 0.5
e/sek. W trakcie pracy wagi wigczenie tej opcji jest sygnalizowane znaczkiem AUT. Czasowego
wytgczenia dziatania opcji (do momentu wytgczenia wagi) uzytkownik moze dokonaé poprzez uzycie
funkcji Autozerowanie dostepnej dla Uzytkownika.

Button >0< - uaktywnienie klawisza zerowania (dotyczy wag z e=d),

Unload check - sygnalizacja niewtasciwej wartosci zera startowego,

Fast taring - przyspieszone tarowanie, bez usredniania,

Initial zeroing - samoczynne tarowanie wagi po wigczeniu zasilania

4.4.3 Opcje kalibracji

Zebrano tu opcje bezposrednio zwigzane z doktadnoscig wskazan wagi oraz opcje dotyczace kopiowania
i kasowania pamigci EEPROM.

Uwaga:

Kalibracja wagi jest funkcjg Uzytkownika dostepng w trybie wazenia po uzyciu klawisza Menu. Opis funkcji
znajduje sie w rozdziale 4.5.2 Kalibracja wagi.

4.4.3.1 Wpisywanie zera wagi (Reference zero)

Opcja stuzy do wpisywania pierwotnej (fabrycznej) wartosci zera przy nieobcigzonej szalce wagi.
Z wartoscig tg poréwnywane sg nastepnie wskazania wagi podczas autotestow, co umozliwia wykrycie
stanu awaryjnego.

Po zaznaczeniu opcji kursorem i nacisnieciu klawisza -0« nalezy zaczekaé¢ do zakonczenia procesu
i zapisu nowej wartosci zera pierwotnego w pamieci EEPROM.
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4.4.3.2 Linearyzacja charakterystyki wagi (Linearization)

Opcja stuzy do korekc;ji liniowosci charakterystyki obcigzenia wagi.

Po wybraniu wtasciwej pozycji, natozeniu wiasciwej wartosci obcigzenia na wage i nacisnieciu klawisza
ENTER wartos$c¢ z przetwornika A/D zostaje wpisana do pamieci wagi. Poszczegdlnym pozycjom
odpowiadajg obcigzenia, ktore nalezy kolejno naktadaé na szalke wagi:

LINEARIZATION

OBC0/5 = 0.0000g
OBC 1/5 = 50.0000g
OBC 2/5 = 100.0000g
OBC 3/5 150.0000g
OBC 4/5 = 200.0000g
OBC 5/5 = 250.0000g

Confirm — potwierdzenie wpisania wtasciwych wartosci, zapis do pamieci wagi.
4.4.3.3 Kompensacja temperatury (COMPt_t)
Kompensaciji dokonuje sie umieszczajgc wage w komorze termicznej kolejno w podanych temperaturach

15, 25i 35 °C (+2°C), zapisujgc w pamieci wagi warto$¢ wskazania bez obcigzenia (LO) i z obcigzeniem
wewnetrznym odwaznikiem (HI).

TEMPERATURE COMPENSATION MAX ... g
LO15=... T1=... T1=..
HI15=... T2=... T2= ...
LO25=.. T1=...

HI25=... T2= ... W15= ...
LO35=.. T1= .. W25= ...
HI35= .. T2= ... W35= ...

Po wybraniu wtasciwej pozycji i nacisnieciu klawisza ENTER zostaje wpisana warto$¢ z przetwornika A/D
do pamieci wagi.

Po dokonaniu wpisow we wszystkich temperaturach dla wag nieobcigzonych i obcigzonych, nalezy wyjsé
z okna naciskajgc klawisz <.
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4.4.3.4 Kasowanie zapisow w pamieci EEPROM (EEPROM erasing)

Opcja ta stuzy do kasowania pamieci EEPROM, gdzie zapisywane sg wszystkie dane niezbedne do
prawidiowej pracy wagi. Mozliwe jest skasowanie wybiorczo danych dotyczgcych linearyzacji
charakterystyki oraz danych dotyczgcych kalibracji czutosci wagi.

Uwaga: Opcji nie nalezy uzywag, jezeli wczesniej nie sporzgdzono kopii pamieci.

4.4.3.5 Wyjscie z katalogu serwisowego i zakodowanie wagi (Coding)

Opcji Coding nalezy uzyé¢ po zakonczeniu ustawiania wagi i sprawdzeniu dziatania wagi po
wprowadzeniu ustawieh za pomocg opcji Standard. Opcja uniemozliwia dostep do kalibracji bez
znajomosci kodu i w ten sposob zabezpiecza wage przed ingerencjg osob niepowotanych.

e nacisng¢ klawisz Menu
e wybrac katalog opcji Coding i wpisa¢ kod dostepu: 781213

e  zablokowa¢ dostep do menu serwisowego poprzez wyjecie zworki EEP-K1 (jumpera); zaleca si¢ umieScic jumper na jednym
pinie, aby pozostawat zawsze do dyspozycji

Uwaga: Opcja Standard automatycznie przechodzi w stan aktywny.
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4.5  Ustawienia wagi z poziomu Uzytkownika (Konfiguracja)

Konfiguracja jest opcjg menu Uzytkownika, ale jest istotna z punktu widzenia serwisu, gdyz zawiera
wszystkie opcje stuzace do ustawiania sposobu pracy wagi:

MENU Mgnu—wybér aplikacji do menu wiasnego
Uzytkownika
1. Aplikacje
2. Konfiguracja Kalibracja — kalibracja czuto$ci wagi
3. Info
4. Wyjscie Auto-zerowanie — samoczynne utrzymywanie
wskazania zerowego nieobcigzonej wagi

Jednostka — wybér jednostki masy

Interfejs —ustawianie portow szeregowych

KONFIGURACJA
Konfiguracja  wydrukéw —wybor  danych do
1. Menu transmisji (wydruku)
2. Kalibracja
3. Auto-zerowanie Data/godzina — wpisywanie biezacej daty i czasu
4. Jednostka
5. Interfejs Klawiatura— opcje zwigzanie z przyciskami
6. Konfiguracja wydruku
7. Ustawienia LCD Wyjscie analogowe — konfiguracja wyjscia
8. Jezyk 4-20mA (0-10V) - opcja
9. Data/godzina
10. Klawiatura Aktualizacja firmware — aktualizacja programu
11. Wyjscie analogowe wagi (dostepna tylko dla serwisu)
12. Aktualizacja firmware
13. Ustawienia domysine Ustawienia domysine — powr6t  do  ustawier
14. Wyjscie fabrycznych
Wyjscie — powrot do gtéwnego Menu
Uwaga:

UZycie opcji ustawienia domy$ine nie zmienia podstawowych parametéw metrologicznych wagi takich jak:
czutos¢, liniowo$¢ (ezeli nie jest zmienione potozenie przetacznika adjustaci), jednakze wszystkie pozostate
ustawienia majace wptyw na prace wagi i komunikacjg z innymi urzadzeniami moga by¢ zmienione i
wymagajq ponownego ustawienia przez Uzytkownika.
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45.1 Wybér aplikacji — tworzenie menu Uzytkownika (Konfiguracja/Menu)

Oprdcz podstawowych funkcji metrologicznych: wazenia i tarowania, wszystkie wagi posiadajq szereg
aplikacji (funkcji uzytkowych) i konfiguracyjnych zebranych w menu wagi.

KONFIGURACJA

Menu

Kalibracja
Auto-zerowanie
Jednostka

Interfejs

Konfiguracja wydruku
Ustawienia LCD
Jezyk

. Data/godzina

10. Klawiatura

11. Wyjscie analogowe
12. Aktualizacja firmware
13. Ustawienia domysine
14. Wyjscie

©oeNDO W ES

MENU

) ID Produktu

1 ID Uzytkownika

1 PCS

) Jednostka

) Procent

1 (LAbEL)

1 Wazenie zwierzat

) Tara ustawiana

1 MAX/MIN

1 Niuton

] Total

1 Progi

1 Statystyka

] Papier

1 Receptury
Wyjscie

W celu ograniczenia ilosci aplikacji Uzytkownika,
pojawiajacych sie po nacisnieciu klawisza Menu,
Uzytkownik ma mozliwo$¢  wybrania
interesujgcych go aplikacji i stworzenia w ten
Sposob wkasnego menu

Sposob tworzenia menu Uzytkownika:

Przy pierwszym uruchomieniu wagi, po
nacisnieciu klawisza MENU wybra¢ opcje Menu.
Pojawi sie lista aplikacji do wyboru. Doktadny
opis wszystkich aplikacji znajduje sie w rozdziale
Aplikacje.

Wigczenia aplikacji do menu Uzytkownika
dokonuje sie przez nacisniecie klawisza ENTER
podczas wyswietlania symbolu danej funkcji.

Wybranie funkcji do wiasnego menu jest
sygnalizowane znaczkiem ,v" dodawanym po
lewej stronie.

Po wybraniu wszystkich potrzebnych alikacji
nalezy uzy¢ opcji Wyjscie w celu powrotu do
menu gtbwnego.

Opcja dEFAULt powoduje usuniecie wszystkich
aplikacji z menu (przywrocenie ustawien
fabrycznych menu).
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45.2 Kalibracja zewnetrznym wzorcem masy (Konfiguracja/Kalibracja)

Kalibracja zewnetrznym wzorcem masy powinna by¢ wykonana, jezeli po kalibracji wewnetrznej doktadno$¢
wagi nie jest zadowalajgca. Nalezy wowczas uzy¢ wzorca masy podanego w tabeli danych technicznych
wagi (lub dokfadniejszego) posiadajacego aktualne Swiadectwo wzorcowania.

przetacznika adjustacji i powoduje utrate legalizacji WE. W celu ponownej legalizacji

Kalibracja wagi zalegalizowanej wymaga naruszenia cechy zabezpieczajgcej dostep do
A niezbedny jest kontakt z serwisem lub Urzedem Miar.

W wadze zalegalizowanej dokonanie kalibracji nalezy:

¢ odblokowa¢ dostep do menu serwisowego za pomocg zworki EEP-K1 (jumpera) umieszczanej na ptycie gtownej

Dostep do przetacznika jest mozliwy jedynie po odklejeniu naklejki Urzedu Miar zabezpieczajacej obudowe
miernika. Kalibracja wagi powoduje zatem utrate legalizacji WE i w konsekwencji koniecznos¢ legalizacii
ponownej w najblizszym Urzedzie Miar lub w miejscu uzytkowania wagi.

000000&

EPPK1

(w_a]
u jumper

®)
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W celu kalibracji wagi nalezy postuzyc¢ sie klawiszem MENU, wybra¢ opcje Konfiguracja, a nastepnie

Kalibracja.

KONFIGURACJA

Menu

Kalibracja
Auto-zerowanie
Jednostka

Interfejs

Konfiguracja wydruku
Ustawienia LCD
Jezyk

. Data/godzina

10. Klawiatura

11. Wyjscie analogowe
12. Aktualizacja firmware
13. Ustawienia domysine
14. Wyjscie

©ooND O Wi —

KALIBRACJA

Kalibracja:
Tryb
Obcigzenie:
Raport
Liniowos¢
Wyjscie

ISl I N

1 KALIBRACJA

Kalibracja:
Tryb
Obcigzenie:
Raport
Liniowos¢
Wyjscie

SR N INES

100g

Opcja Obcigzenie umozliwia wpisanie
wartosci wzorca masy, ktory ma by¢ uzyty
do kalibracii, przy czym zaleca sie stosowac
mozliwie najwigkszy wzorzec masy.



INSTRUKCJA SERWISOWA 30

© N OR Wi~

9.

10.
1.
12.
13.
14.

KONFIGURACJA

Menu

Kalibracja
Auto-zerowanie
Jednostka

Interfejs

Konfiguracja wydruku
Ustawienia LCD
Jezyk

Data/godzina
Klawiatura

Wyj$cie analogowe
Aktualizacja firmware
Ustawienia domysine
Wyjscie

Po ustawieniu wartosci bedacego w dyspozycii
wzorca masy, w celu dokonania kalibracji nalezy
przygotowa¢ wzorzec do uzycia, zaznaczy¢
kursorem opcje Kalibracja i nacisnaC klawisz
ENTER.

KALIBRACJA

Kalibracja:
Tryb
Obcigzenie:
Raport
Liniowos¢
Wyjscie

ook wNE

100g

Prosze czekat ...

KALIBRACJA

KALIBRACJA

L | Tarowanie

KALIBRACJA

L] Pot6z obcigzenie

Natozy¢ na szalke przygotowany
WZOrzec masy.

| Prosze czekac ...

KALIBRACJA

Max ... Min ...

100.0000,

o= d=. Wyswietlenie  wartosci  masy

wzorca  oznacza  pomysine
zakonczenie procesu kalibraci.

0% |

| 100%
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Za wyjatkiem opcji Raport, opcje kalibracji sq dostepne po dokonaniu zmiany pozycji
przetgcznika adjustacii.

Postac wydruku raportu kalibracji:

Typ wagi Max e= d=
Numer fabryczny
Data produkcji

Wersja programu

Masa wzorca zewn. fabr. : - masa zewn. wzorca masy uzytego do kalibracji wagi przez producenta

Masa wzorca wewn. fabr. : - masa wewnetrznego wzorca masy zarejestrowana podczas

Nr adjustacji kalibracji wagi przez producenta

Kompensacja temp. :

Masa wzorca zewn. biez. : - masa zewnetrznego wzorca masy uzytego ostatnio do kalibracii

Masa wzorca wewn. biez. : - masa wewnetrznego wzorca masy zarejestrowana podczas
. . ostatniej kalibracji wagi zewnetrznym wzorcem mas
Data adjustacji: ) i wag etrzny y

Roéznica mas : e " ) .
- roznica warto$ci mas wzorca wewnetrznego: fabryczna - biezaca
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5. Wspélpraca z komputerem — program testowy

W celu sprawdzenia wspotpracy miernika ME-12 z komputerem z protokotem Dialog (w ramach czynnosci
serwisowych) mozna uzy¢ programu testowego TEST RS i rozkazu testowego:

Odczyt biezacego wskazania

rozkaz z komputera:

$020150D{387}

odpowiedz z miernika: S+ 4,7 g

lub przy niestabilnym wskazaniu: N+ 4,7 g

wynik: odczytanie biezacego wskazania z wagi nr 01

Uwaga: W programie TEST RS znak $ oznacza kod heksadecymalny

¥ Komunikacja przez ztacze szeregowe RS-232 v.BM Q@
pik RS232 Tryb .7 C:\Documents and SettingsiMarianiPulpitiorders.xml

ASCll HEX "B @]  Nie wpbrano pliu

S+ 4.7 g 53 2B 20 20 20 20 34 2E 37 20 20 67 00
Zonkniikanat T e T TRGRST i SevRaria Wiy

COM8 57600bps otwarty Ll oz ez

ok G ois " znak korica wiersza

[$0201$0D{$87} ¥ CRAF [

Komunikaty o btgdach vV Wytaczone [~ Whaczony czas odpowiedzi

[ Minimalizuj okna

Test wyswietlacza alfanumerycznego.

rozkaz z komputera:

$0201$0D{$F0$3FNAPIS testowy linia1NAPIS testowy linia2NAPIS testowy linia3NAPIS testowy linia4}
odpowiedz z miernika:

OK}

wynik: napisanie w wadze nr 1 na pierwszej linii wySwietlacza napisu NAPIS testowy linia1

na drugie;j linii wy$wietlacza napisu NAPIS testowy linia2
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na trzeciej linii wySwietlacza napisu NAPIS testowy linia3
i na czwartej linii wyswietlacza napisu NAPIS testowy linia4

Oczyszczenie wyswietlacza

rozkaz z komputera:

$020130D{$F0$3F }
odpowiedz z miernika: OK}

wynik: usuniecie wszystkich napisow w wadze nr 01

Test buzzera.

rozkaz z komputera:

$020130D{$F9B}

odpowiedz z miernika: OK}

wynik: zatgczenie buzzera i wygaszenie pod$wietlenia wySwietlaczy na 1 sekunde w wadze nr 01,

Test dziatania transoptoréw
rozkaz z komputera:
$020130D{3F8111}
odpowiedz z miernika: OK}
wynik: zatgczenie trzech transoptorow w wadze nr 01

rozkaz z komputera:
$0201$0D{$F8000}
wynik: wytaczenie transoptoréw

Test drukarki etykiet:

rozkaz z komputera:

$020130D{$EOWydruk testowy$0D druga linia$00}

odpowiedz z miernika: OK}

wynik: wypuszczenie na drugi port RS (np. do drukarki ) napisu:
Wydruk testowy

druga linia

Z uwagi na konieczno$¢ uniezaleznienia pisanych programéw komputerowych od biezacych zmian konstrukcyjnych
miernika zamiast listy rozkazéw (protokotu) udostepniono biblioteke DLL. Szczegdétowy opis biblioteki, przeznaczony
dla programistéw, dotaczono do instrukcji.
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6. Komunikaty btedéw miernika ME-12

C-1
C-2
C-3
C-4

C-5

C-6
Err-EEP
Lnn

unLOAd
SErVICE

H.

L.

H

Pr-On
PCS Err
PEr Err
tAr Err
Err PIn
Err COd
PAP Err

dEn Err

Uwaga:

btad procesora,

brak pamieci EEPROM,

bigd przetwornika A/D,

biad uktadu pomiaru temperatury (tylko dla wag z kompensacjg), dla wag ATA
bigd uktadu pomiaru temperatury zewnetrznej (czujnik w korpusie sitownika),
bigd uktadu pomiaru temperatury wewnetrznej (czujnik w pokrywie

sitownika) - tylko dla wag ATA z kompensacjg,

bitad uktadu autokalibracji — tylko dla wag ATA z autokalibracjg.

btad pamieci EEPROM,

bigd sumy kontrolnej komérki nn w pamieci EEPROM,

btgd obcigzenia wstepnego wagi (wart. bezwzgledna powyzej 10% MAX),
jw.

przekroczenie zakresu pomiarowego A/D w gore,

przekroczenie zakresu pomiarowego A/D w ddf,

przekroczenie zakresu nominalnego wagi (MAX+9e),

przetgcznik w pozycji ON (tylko dla wag legalizowanych),

za mata wynikowa masa jednostkowa (funkcja PCS),

za mafa masa 100% (funkcja PErCEnt),

warto$¢ wpisywanej tary poza dopuszczalny zakresem (funkcja tArE),

zty PIN (funkcja ustawiania daty/godziny dAtE),

zly kod dostepu do funkcji wpisywania zera odniesienia (funkcja ZErQO),

zta ilo$¢ kartek / zte pole powierzchni wpisane w funkcji gramatury ( funkcja
PAPET),

zta temperatura / objeto$¢ nurnika wpisywane w funkcji wyliczania gestosci (funkcja
dEnSItY), btad pomiaru gestosci.

W miernikach ME-01 wiekszo$¢ wyzej wymienionych komunikatow jest podawana peinym tekstem.
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